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УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ,
ПРИНЯТЫЕ В КАТАЛОГЕ
О – ОАО «ОСПАЗ» (Орловский сталепрокатный завод)
Ч – ОАО «ЧСПЗ» (Череповецкий сталепрокатный завод)
В – ООО «ВОЛГОМЕТИЗ» (Волгоградский сталепроволочно-канатный завод)

Данные условные обозначения применяются в виде верхних правых индексов после названия стандартов продук-
ции для указания завода-производителя продукции, в прочих случаях – для указания того, что данная характерис-
тика производится исключительно на одном из заводов (в то время как сам стандарт может производиться и на 
нескольких заводах одновременно). 
Если над характеристикой продукции нет индекса – это означает, что она обеспечивается всеми заводами, ука-
занными в стандарте (в виде верхних правых индексов).
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МАРКА
И ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ
СТАЛЕЙ

Таблица 1. 

Норма-
тивный 

документ 
(ГОСТ, ТУ)

Марка 
стали

Массовая доля элементов, %

C Mn
Si P S Cr Ni Cu

не более

ГОСТ
1050-88

35 0.32-0.40

0.30-0.60
0.17-0.37 0.035 0.040 0,25 0.15 0.20

45 0.42-0.50

50 0.47-0.55

55 0.52-0.60

20 0.17-0.24 0.35-0.65

ТУ 14-1-
5317-95

60 0.57-0.65

0.40-0.70
0.37 вк
0.45 кк

0.025 вк
0.030 кк

0.025 вк
0.030 кк

0.10 0.10
0.10 вк
0.15 кк

65 0.62-0.70

70 0.67-0.75

75 0.72-0.80

80 0.77-0.85

85 0.82-0.90

ГОСТ
10702-78

10 0,07-0,14
0.30-0.60

0.20 0.035 0.040

0,15

0.15 0.20
15 0,12-0,19

0,25
20-45 0,17-0,50

Не более 
0,60

ГОСТ
14959-79

65Г 0,62-0,70 0,90-1,20 0,17-0,37 кк 0,035вк 
0,025

кк 0,035вк 
0,025

0,25 0,25 0,20
65-85 0,62-0,90 0,50-0,80 0,17-0,37

ГОСТ
10543-98

30ХГСА 0.25-0.35 0.8-0.12 0.8-0.12 0,025 0,,025 0.8-0.12 0,40 0,20

ГОСТ
1435-99 

сырье 
давальца

У7А 0.65-0.74

0.17-0.28 0.17-0.33 0.025 0.018 0.20-0.40 0.25 0.25
У8А 0.75-0.84

У9А 0.85-0.94

У10А 0.95-1.04
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Таблица 3. 

ПРОВОЛОКА
ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ
ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ
ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ
ГОСТ 7348-81Ч,В

Проволока изготовляется круглой с отпуском под напря-
жением (стабилизированная)ч и периодического профиля 
с отпуском в из сталей марок 75, 80, 85. Предназначена 
для армирования предварительно напряженных железо-
бетонных конструкций.

Химический состав приведен в таблице 1.

Номинальный 
диаметр, d

Проволока круглая и периодического профиля Проволока периодического профиля

предельные отклонения по диаметру, мм
глубина вмя-

тин, h, не <

шаг вмятин, A

1 группа 2 группа 3 группа номинальный
пред. откло-

нение

3.0 ±0.04 ±0.06 -0.12 0.15
6.5

+0.5
-1.0

4.0 ±0.04 ±0.08 -0.16 0.19

5.0 ±0.05 ±0.08 -0.16 0.24

6.0в ±0.05 ±0.08 -0.16 0.30 7.0

Таблица 2. 

Номиналь-
ный диа-
метр, d

Класс 
прочности, 

Н/мм2

Разрывное 
усилие, 

Н(кгс)

Усилие P
02

 
Н(кгс)

Относи-
тельное 

удлинение 
после

разрыва 
σ

100
, %

Число перегибов d валика 
30 мм

Потери на-
пряжения от 
релаксации  

%

круглой пер. проф. круглой

не менее

3.0 1500 12600 (1285) 10600 (1080) 4,0 9 8

2,5
4.0 1400 21400 (2180) 18000 (1830) 4,0 7 6

5.0 1400 32800 (3340) 27500 (2800) 4,0 5 3

6.0 1400 47300 (4820) 39700 (4050) 5 - -

Механические свойства проволоки:

Проволока диаметром 6.0 мм должна выдерживать испытание на загиб на 1800 без надрывов и трещин.

Номинальный диаметр,
номинальный шаг вмятин и предельные отклонения по ним, глубина вмятин:
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∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Доп. упаковка

4.0, 5.0Ч мотки до 600 1400

без упаковки

3.0Ч большегрузные мотки до 1000 400

3,0В мотки 100-300 1200

3,0В большегрузные мотки 800-1000 400

4,0-6,0В мотки 100-300 2000

Таблица 4. Упаковка:

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
КРУГЛАЯ
СТАБИЛИЗИРОВАННАЯ
ТУ 14-4-1362-85 Ч

Стальная холоднотянутая проволока, отпущенная под напряжением (стабилизированная) предназначена для ар-
мирования предварительно напряженных конструкций. В бетонных конструкциях в течение длительного времени 
не теряет своих прочностных свойств. 
Проволока изготовляется из углеродистых марок сталей 75, 80 и 85. Проволока выпускается диаметром 5.0 мм с 
предельными отклонениями ±0.05 мм.

Химический состав приведен в таблице 1.

Таблица 5.Механические свойства проволоки:

Диаметр 
проволо-

ки, мм

Усилие 
разрыва 

Н (кгс), не 
менее

Относи-
тельное 

удлинение 
δ

100
, %, не 

менее

Число пере-
гибов на 1800 
при d валика 

30 мм, не 
менее

Отношение уси-
лия при условном 
пределе текучес-
ти к усилию раз-
рыва, не менее

Потери 
при релак-
сации, не 
более %

Прямолинейность

5.0
32730 
(3340)

4 5 0.92 3

при укладке образца длиной 
1,3 м на плоскость образуется 

сегмент с основанием 1 м и 
высотой не более 30 мм

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Примечания

5.0 мотки 600 1400
проволока поставляется с нормированным 

значением прямолинейности

Таблица 6.УПАКОВКА:
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Таблица 7. 

ПРОВОЛОКА
СТАЛЬНАЯ
ПЕРИОДИЧЕСКОГО
ПРОФИЛЯ
ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ
ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ 
ТУ 14-178-231-2001Ч

Стальная холоднотянутая отпущенная проволока периодического профиля  для армирования предварительно на-
пряженных железобетонных конструкций. Проволока изготовляется   из стали марок 75,80.

Химический состав приведен в таблице 1.

ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ проволоки:

Диаметр прово-
локи, мм

Предельные 
отклонения по 
диаметру, мм

Глубина вмятин, 
не менее, мм

Шаг вмятин, мм Радиус цилинд-
рической повер-
хности вмятин, 

R, мм
номинальный

предельные 
отклонения по 

шагу

5.0 ±0.05 0.24 6.5 +0.5  /  -1.0 8.0±0.5

Таблица 8. Механические свойства проволоки:

Класс прочности, 
Н/мм2

Разрывное усилие, 
Н (кгс)

Усилие при условном 
пределе текучести,

Н (кгс)

Относительное 
удлинение, %

Число перегибов

не менее

1300 30870 (3150) 25500 (2600) 4.0 3

1400 32800 (3340) 27500 (2800) 4.0 3

Таблица 9. Механические свойства проволоки:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Примечания

5.0 мотки 600 1400
проволока поставляется с нормированным 

значением прямолинейности
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Таблица 10. 

ПРОВОЛОКА
ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ
ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ
ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ШПАЛ 
ТУ 14-4-1681-91 Ч,В

Проволока периодического профиля изготовляется из 
стали марок 70-80, предназначена для армирования 
предварительно напряженных железобетонных шпал. 
Проволока поставляется с двухсторонним профилем (см. 
рисунок).

Химический состав приведен в таблице 1.

ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ проволоки:

Диаметр прово-
локи, мм

Предельные 
отклонения по 
диаметру, мм

Глубина вмятин, 
не менее, мм

Шаг вмятин, мм Радиус цилинд-
рической повер-
хности вмятин, 

R, мм
номинальный

предельные 
отклонения 

3.0 ±0.06 0.15 6.5 +0.5  /  -1.0 8±0.5

Класс прочнос-
ти, Н/мм2

Номинальное 
временное 

сопротивление, 
Н/мм2

Разрывное уси-
лие, Н (кгс)

Усилие при ус-
ловном пределе 

текучести,
Н (кгс)

Относительное 
удлинение, %

Число
перегибов

не менее

1400 1700 12000 (1235) 9900 (1010) 4,5 9

Таблица 11. Механические свойства проволоки:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Примечания

3.0 ч большегрузные мотки 1000 400 проволока постав-
ляется в отпущен-
ном состоянии без 

упаковки

3,0 в Мотки 100-300 1200

3,0 в Большегрузные мотки 1000 400

Таблица 12. Механические свойства проволоки:
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Таблица 13. 

ПРОВОЛОКА ИГОЛЬНАЯ
ГОСТ 5468-88 Ч

Предназначена для изготовления технических игл и изделий,
применяемых в текстильной и легкой промышленности.

Химический состав приведен в таблице 1.

По химическому составу
По точности изготов-

ления, на группы

По механическим 
свойствам, на 

классы

По виду конечной 
обработкигруппа марка стали

И1 У7А 2 А отожженная

И2 У8А 3 Б калиброванная

И3 У10А 4

И4 У9А

Игольная проволока подразделяется:

Диаметр, мм
Предельные отклонения для групп точности, мм

2 3 4

0.52 – 3.00 -0.010 -0.014 -0.025

3.2 – 5.0 -0.014 -0.018 -0.030

Таблица 14. Предельные отклонения для групп точности:

Марка 
прово-

локи

Диаметр 
проволоки, 

мм

Отожженная Калиброванная

Временное сопротивление 
разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2), 

не более

Относитель-
ное удлине-
ние на базе

100 мм, % не 
менее

Временное сопротивление 
разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2), 

не более

Относитель-
ное удлине-
ние на базе

100 мм, % не 
менееА Б А Б

И1

0.52 – 0.6

640 (65) 690 (70) 10
790(81) 810(83)

2.5

0.61 – 1.08 2.5

1.09 – 4.0 750(76) 760(78) 4.0

И2

0.52 – 0.6
810(83) 830(85)

1.5

0.61 – 1.08 2.5

1.09 – 4.0 770(79) 790(81) 4.0

Таблица 15. Механические свойства проволоки:

Продолжение таблицы 15 на след. странице. 

Разбег временного сопротивления разрыву проволоки в одном мотке не должны превышать:
50 Н/мм2 (5 кгс/мм2) (класс А) и 70 Н/мм2 (7 кгс/мм2) (класс Б).
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Марка 
прово-

локи

Диаметр 
проволоки, 

мм

Отожженная Калиброванная

Временное сопротивление 
разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2), 

не более

Относитель-
ное удлине-
ние на базе

100 мм, % не 
менее

Временное сопротивление 
разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2), 

не более

Относитель-
ное удлине-
ние на базе

100 мм, % не 
менееА Б А Б

И3

0.52 – 0.6

690 (70) 760 (77)
820(84) 880(90)

1.5

0.61 – 1.08 2.5

1.09 – 4.0 800(82) 840(86) 3.0

И4

0.52 – 0.6

690 (70) 760 (77)
840(86) 880(90)

1.5

0.61 – 1.08 2.5

1.09 – 4.0 800(82) 840(86) 3.0

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Доп. упаковка

0.52 - 0.6

мотки

до 20 200 < 1.0 мм – слой бумаги с последующей укладкой 
в деревянные контейнеры массой до 1000 кг, 

консервация 
> 1.0 мм – слой бумаги, консервация  

0.6 – 1.10 до 25 350

> 1.10 до 60 550

Таблица 16.УПАКОВКА:

Таблица 15. Механические свойства проволоки:
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Таблица 17. 

ПРОВОЛОКА
СТАЛЬНАЯ КАРДНАЯ
ГОСТ 3875-83 В

Проволока предназначается для изготовления скобок игольчатых изделий.
Проволока изготавливается без покрытия.
Проволока изготавливается круглая и овальная.

Игольная проволока подразделяется:

Диаметр 
проволоки, 

мм 

Предельное отклонение
по диаметру, мм 

(норм точности/повыш. точности)

Временное сопротивление разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2)
(1 класс/2 класс)

круглая

0.24 - 0.28
+0.010     /     ±0.007

                      -0.005
Сталь 55:
1770-1960(180-200)     /     1961-2160(201-220)
Сталь 70:
1960-2160(200-220)     /     2161-2350(221-240)
Сталь 65Г, 70Г:
2160-2350(220-240)     /     2351-2550(241-260)

0.30 – 0.50
+0.010     /     +0.010
-0.005     /     -0.005

0,56-0,80
+0,01     /     +0,01

-0,005     /     -0,005

овальная

0,28 X 0,32

±0.01 Сталь 55, 70 (см. выше)0,28 Х 0,38

0,32 Х 0,42

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Доп. упаковка

0,24-0.8 мотки 1-7 250
консервационная смазка, парафинированная 

бумага, полиэтиленовый мешок, металлическая 
полубочка

Таблица 18.УПАКОВКА:
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
НАПЛАВОЧНАЯ
ГОСТ 10543-82 Ч,В

Предназначена для механизированной электродуговой наплавки.
Изготавливается из стали марки 30ХГСА.
Проволока наплавочная выпускается диаметром 1.2-6.0 мм.

Химический состав приведен в таблице 1.

Таблица 19.Размеры и предельные отклонения проволоки:

Номинальный диаметр, мм Предельные отклонения, мм

1.6

+0.04

2.0

2.4

2.5

3.0

3.2

+0.064.0

5.0ч

Холоднотянутая проволока изготовляется без термической обработки.
На поверхности проволоки не допускаются ржавчина, надрывы, усы и окалина.
Поверхность должна быть чистой, гладкой, допускаются следы мыльной смазки.
Проволока должна выдерживать не менее трех перегибов.

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Дополнительная упаковка

1.2 мотки 60 350  нетканое полотно и полимерную пленку или крепированную 
бумагу1.6 – 5.0 мотки 80 550

Таблица 20.УПАКОВКА:
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Таблица 21. 

ЛЕНТА СТАЛЬНАЯ
ПЛЮЩЕНАЯ 
ДЛЯ БЛОКОВ
ИЗДЕЛИЙ МЯГКОЙ МЕБЕЛИ 
ТУ 14-4-1338-85 Ч,В

Лента предназначена для изготовления каркасов пружинных блоков в мягких элементах мебели:
креслах, диванах и т.д.
Лента изготовляется из сталей марок 45, 50, 55.

Химический состав приведен в таблице 1.

Размеры и предельные отклонения размеров ленты:

Размер ленты, мм Предельные отклонения по толщине, мм Предельные отклонения по ширине, мм

2.5 х 9.0 -0.25 -1.2

Таблица 22. Механические свойства ленты:

Размер ленты, мм Временное сопротивление разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2)

2.5 х 9.0 880-1230 (90-125)*

* По требованию потребителя лента может поставляться со значением временного сопротивления более 1230 Н/мм2 (125 кгс/мм2).

Таблица 23. Упаковка:

Размер, мм Вид
Внутренний 

∅, мм
Масса, кг Примечания

2.5 х 9.0
мотки 200 Ч лента поставляется 

в нагартованном состоянии Ч

мотки 400-500
малые мотки – 250 В

большие мотки – 500 В

лента поставляется 
в нагартованном состоянии, смазанная, неупакованная В 
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Таблица 24. 

ЛЕНТА СТАЛЬНАЯ
ПЛЮЩЕНАЯ 
ДЛЯ БЛОКОВ
ИЗДЕЛИЙ МЯГКОЙ МЕБЕЛИ 
ТУ 14-178-399-2000 Ч

Лента предназначена для мебельной промышленности.
Лента изготовляется из сталей марок  45, 50, 55. 

Химический состав приведен в таблице 1.

Размеры и предельные отклонения размеров ленты:

Размер ленты, мм Предельные отклонения по толщине, мм Предельные отклонения по ширине, мм

2.5 х 10.0 -0.25 -1.0

Таблица 25. Механические свойства ленты:

Размер ленты, мм Временное сопротивление разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2)

2.1 х 10.0 880-1230 (90-125)*

* По требованию потребителя лента может поставляться со значением временного сопротивления более 1230 Н/мм2 (125 кгс/мм2).

Таблица 26. Упаковка:

Размер, мм Вид Масса, кг Примечания

2.5 х 10.0 мотки 200 лента поставляется в нагартованном состоянии
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Таблица 27. 

ПРОВОЛОКА 
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЮБЕЛЕЙ
ТУ 14-178-110-89 Ч

Проволока изготовляется из стали марки 70 двух диаметров: 4.5 и 4.7 мм, предназначена для производства дюбе-
лей. Проволока поставляется в отожженном состоянии. По согласованию с потребителем допускается поставка в 
нагартованном состоянии без контроля механических свойств на металлических катушках емкостью до 1 тн.

Химический состав приведен в таблице 1.

Механические свойства проволоки:

Номинальный
диаметр, мм

Предельные отклонения
по диаметру, мм

Временное сопротивление разрыву, 
Н/мм2 (кгс/мм2), не более

Микроструктура

отожженная нагартованная отожженная

4.5 -0.05 
+ 0.10

725 (75)
без контроля механи-

ческих свойств
зернистый перлит

4.7

Таблица 28. Упаковка:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Примечания

4.5, 4.7 мотки 100 550
проволока поставляется
в отожженном состоянии

4.5 катушки до 1000       

проволока поставляется
в нагартованном состоянии – обернута в нетканое 

полотно и ПВХ
или крепирированную  бумагу
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Таблица 29. 

ПРОВОЛОКА 
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЮБЕЛЕЙ
ТУ 14-171-35-89 В

Проволока изготавливается из стали марки 70 в термически обработанном (отожженная)
или нагартованном (холоднотянутая) состоянии.

Механические свойства проволоки:

Номинальный
диаметр, мм

Предельные отклонения
по диаметру, мм

Временное сопротивление разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2), 

отожженная нагартованная

4.7
-0.05 
+ 0.10

725 (75) 1080-1470 (110-150)

Таблица 30. Упаковка:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Доп. упаковка

4.7 мотки до 200 500 без смазки и упаковки
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ПРОВОЛОКА
ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ
КОНСТРУКЦИОННОЙ СТАЛИ
ГОСТ 17305-91 Ч,О,В

Предназначена для изготовления ответственных деталей, узлов и механизмов в бытовой и промышленной техни-
ке. Проволока изготовляется из сталей марок 08кп, 10, 10пс, 10кп, 15, 15пс, 20, 20кп, 25, 30, 35, 40, 45, 50.

Химический состав приведен в таблице 1.

Таблица 31.Размеры проволоки и предельные отклонения:

Диаметр проволоки Предельные отклонения, мм

0.32-0,8 в -0.04

0.85 - 1.2 о -0.04

1.3 - 3.0 -0.06

3.2 - 6.0 -0.08

Примечание: овальность проволоки не должна превышать половины допускаемых отклонений по диаметру.

Таблица 32. Механические свойства ленты:

Диаметр
проволоки,

мм

Временное сопротивление разрыву, Н/мм2, (кгс/мм2), не 
менее, из стали марок

Число перегибов, не менее, из стали 
марок

08кп
10, 10пс, 

10кп

20, 20пс, 
20кп, 15пс, 

15кп, 15
35, 30, 

25
45, 50, 

40

10, 08кп, 
10 пс, 10 кп

20, 20пс, 
20кп, 15пс, 

15кп, 15

35, 
30, 
25

45, 
50, 
40

гр2 гр1 гр2 гр1 гр2 гр1 гр2 гр1 гр2 гр1

1,0 о

590 
(60)

440 
(45)

590 
(60)

490 
(50)

590 
(60)

540 
(55)

880 (90)
980 

(100)
7 6 7 6 6 5

1.05 -1.2 вкл. о

780 (80) 880 (90)

9 7 8 6 7 6

1.2 – 1.5 о 4 3 4 3 3 2

св.1.5–2.0 вкл 7 6 7 6 5 4

2.1 – 2.6 вкл.

390 
(40)

440 
(45)

490 
(50)

7 6 7 6 5 3

св. 2.6 – 3.0 7 6 6 5 3 3

3.1 – 3.5 вкл.

690 (70) 780 (80)

8 6 8 6 4 3

3.6 – 4.0 7 6 6 5 3 2

4.1 – 5.0 7 5 7 5 5 3

5.3 – 6.0
340 
(35)

390 
(40)

440 
(45)

6 5 5 4 2 1

На поверхности проволоки не должно быть закатов, плен, окалины, ржавчины,
а также рисок, раскатанных пузырей, царапин, рябизны и оттисков, глубиной более половины предельных отклонений
по диаметру проволоки.
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Таблица 33. Упаковка:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Дополнительная упаковка

0.85  – 6.0 Ч мотки 80 550
нетканое полотно и пленка

или крепированная бумага Ч

консервация; бумага парафинированная
и ткань упаковочная или пленка О

до ∅ 0,50 включительно -  консервация,
парафинированная бумага + ящик В

свыше 0,50 – консервация, парафинированная 
бумага + плёнка или тарная лента В

3.0 – 6.0 Ч большегрузные 
мотки

1000 400

1.0 – 1.20 О мотки 60 350

1.20 – 2.20 О мотки 80 550

2.30 – 6.0 О мотки 120 550

0,40-6,30 В

мотки 15-120 250-550

большегрузные 
мотки

1000 400

ЛЕНТА СТАЛЬНАЯ
УПАКОВОЧНАЯ
ВЫСОКОЙ ПРОЧНОСТИ
ТУ 14-178-342-2000 Ч

Лента предназначена для упаковки. Изготавливается из стали марки 45, поставляется термообработанная (па-
тентированная) с антикоррозионным фосфатным покрытием, по требованию потребителя может поставляться в 
промасленном состоянии.

Химический состав приведен в таблице 1.

Толщина, 
мм

Ширина, 
мм

Временное сопро-
тивление разрыву, 

Н/мм2 (кгс/мм2)

Относительное 
удлинение,

σ4B, %

Серповид-
ность

Изгиб при комнатной температуре 
на угол 1800

0.8±0.10
30±1.0

880-1130 
(90-115)

не менее
6.0

не менее 5 
мм на 1 м 

длины

не допускается появление 
трещин, видимых

невооруженным  глазом
1.0±0.15
1.2±0.20

Таблица 34. Размеры и предельные отклонения размеров ленты:

Таблица 35. Упаковка:

Размеры, мм Вид Масса, кг Наружный ∅, мм Внутр. ∅, мм Примечания

0.8х30

рулоны 200 1000 ± 20 300 ± 20
проволока поставляется в термообрабо-

танном состоянии
1.0х30

1.2х30
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Таблица 36. 

ПРОВОЛОКА
СТАЛЬНАЯ
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЩЕТОК
ТУ 14-4-933-78 Ч,О,В

Механические свойства проволоки:

Проволока предназначена для изготовления стальных щеток. Проволока изготовляется из сталей марок 35-85 
диаметрами от 0.20 до 1.5 мм. Временное сопротивление разрыву соответствует 1370-1960 Н/мм2 (140-200 кгс/
мм2). Проволока может поставляться нагартованной и термообработанной в. Нагартованная проволока может 
быть изготовлена светлой и оцинкованной. Термообработанная (откардованная) проволока может изготавливать-
ся диаметрами 0,24 – 0,8 мм, масса мотка 0,5-0,7 кг, внутренний диаметр 350 мм.

Химический состав приведен в таблице 1.

Номинальный диа-
метр, мм

Предельные отклонения по 
диаметру, мм

Временное сопротивление разрыву, 
Н/мм2 (кгс/мм2),  не менее

отожженная нагартованная

0.20 - 0.30 +0.02-0.02 1370-1960 
(140-200)0.32 - 1.00 +0.03-0.03

1.10 - 1.50 +0.05-0.05
1370-1960 
(140-200)

-

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Примечания

0.20 – 1.5 ч
мотки 50 200-550

проволока поставляется в нагартованном состоянии ч

катушки 1000

0.36 – 0.75 о мотки 30 200 проволока поставляется в нагартованном состоянии 
упаковка: бумага парафинированная и ткань упако-

вочная или полимерная пленка о
0.60 – 1.20 о мотки 80 350

1.20 – 1.50 о мотки 120 550

0,24-0.80 в мотки 10-60 200-370

поставляется в нагартованном состоянии консер-
вация без упаковки в полубочках, по требованию 

потребителя – без упаковки в

термообработанная (откардованная) – упаковка как 
на нагартованной в

Таблица 37. УПАКОВКА:
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Таблица 38. 

ПРОВОЛОКА
СТАЛЬНАЯ 
ДЛЯ СЕРДЕЧНИКОВ
ТУ 14-4-1456-87 Ч

Проволока предназначена для изготовления сердечников линий связи.
Проволока изготовляется из сталей марок 65, 70 и 75.

Химический состав приведен в таблице 1.

Размеры и МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ПРОВОЛОКИ:

Диаметр проволоки, 
мм

Предельные
отклонения, мм

Временное сопротивление
разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2)

Относительное сужение,
%

4.1

±0.04 не > 784 (80) не < 504.4

6.1

Микроструктура: 2-8 балл зернистого перлита.
Глубина обезуглероженного слоя: не более  3% от фактического диаметра.

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Примечания

4.1 - 6.1 большегрузные мотки 1000 400
проволока поставляется в отожженном 

состоянии в мягкой упаковке

Таблица 39. УПАКОВКА:
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
ДЛЯ СЕРДЕЧНИКОВ ПРОВОДОВ
ГОСТ 9850-72 Ч,В

Проволока используется для изготовления сердечников неизолированных сталеалюминевых и сталебронзовых 
проводов. По назначению марок проволока подразделяется на: для однопроволочных сердечников (ОС) и для 
многопроволочных сердечников (МС). По механическим свойствам проволока делится на классы: А, Б, В (класс 
В используется для ремонтных работ). По предельным отклонениям и поверхностной плотности цинка проволока 
поставляется: групп 1 и 2.
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2.00
2.10
2.20
2.30

2.40
2.50
2.65

2.80
2.95
3.05

3.20
3.40
3.50
3.60

3.80
4.50

1450
(148)

1310
(134)

2,5

1340
(137)

1170
(119)

3,0
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(134)
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(119)
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80 
80 
80 

80 
100 
100 

100 
100 
100 

100 
100 

100 

100 
100 

2
 
2 
2 
2 
2
 
3 
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1410
(144)

1280
(131)
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(116)
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3,0

3,51240
(126)

1290
(132)

1100
(112)

1100
(112)1180 

(120) 1380 
(141) 

1170 
(119) 

4,0 

Таблица 40. 
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Диаметр проволоки,
мм

Предельные отклонения, мм
группа 1 группа 2

1.85 – 2.20 ±0.03 ±0.05

2.30 – 2.65 ±0.04 ±0.06

2.80 – 2.95 ±0.05 ±0.06

3.05 -3.50 ±0.05 ±0.07

3.60 – 3.80 ±0.06 ±0.09

4.50 ±0.06 ±0.10

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Дополнительная упаковка

1,85-4,5 в

Катушка №8
Большегруз-

ные мотки

Деревянные 
барабаны

До 800

До 1000

 До 600

380-400
слой парафинированной бумаги и нетканое полотно,

без консервации в 

1.85 – 4.5 ч

катушки 800
нетканое полотно и полимерная пленка

или крепированная бумага чбольшегруз-
ные мотки

600 400

Таблица 42. УПАКОВКА:

Таблица 41. 
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ПРОВОЛОКА
СРЕДНЕУГЛЕРОДИСТАЯ
ТЕРМИЧЕСКИ
ОБРАБОТАННАЯ
ДЛЯ ОБВЯЗКИ ХЛОПКОВЫХ КИП
ТУ 14-178-368-2000 Ч

Проволока предназначена для обвязки хлопковых кип.
Проволока изготовляется из  сталей  марок 50 и 55

Химический состав приведен в таблице 1.

Номинальный 
диаметр

проволоки,
мм

Предельные 
отклонения,

мм

Овальность, 
мм

Временное
сопротивление

разрыву,
Н/мм2 (кгс/мм2)

Относительное 
удлинение,

%

Усилие разрыва 
соединения замка, 

кгс

3.8 ±0.04 не > 0.04
1270-1470 
(130-150)

не < 5 не < 950

Таблица 43. Размеры и МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ПРОВОЛОКИ:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Примечания

3.8 большегрузные мотки 1000 400

проволока поставляется
в отпущенном состоянии

с антикоррозионным покрытием
без упаковки

Таблица 44. УПАКОВКА:
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Таблица 45. 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
СПИЦЕВАЯ 
ГОСТ 3110-74 Ч

Проволока предназначена для изготовления спиц мотоциклов и велосипедов.
Изготовляется из сталей марок 35, 40 и 45.

Химический состав приведен в таблице 1.

Размеры и МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ПРОВОЛОКИ:

Диаметр
проволоки, 

мм

Предельные
отклонения по 
диаметру, мм

Временное
сопротивление разрыву, 

Н/мм2 (кгс/мм2)

Число
перегибов

Число
скручиваний*

Испытание
на высадку

головкине <

1.75

+0,01
-0.04

1080-1270 (110-130)

12

21

В холодном со-
стоянии должна 

выдерживать 
высадку головки 

без трещин на 
поясе головки 

1.8 12

2.0 12

2.3 18

2.58

980-1230 (100-125)

11 20

2.65 11 20

3.0 10 19

3.5

-0.05

11 17

3.96 8 15

4.0 8 15

4.5 13 13

Таблица 46. УПАКОВКА:

* Определение числа скручиваний проводят по требованию потребителя

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Дополнительная упаковка

1.8 – 4.5 мотки 80 550
нетканое полотно

и полимерную пленку
или крепированную бумагу
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Таблица 47. 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
КАНАТНАЯ 
ГОСТ 7372-79 Ч,О,В

Проволока предназначена для изготовления стальных канатов. Изготавливается из сталей марок 55-80. Канатная 
проволока изготавливается
-	 по виду поверхности: без покрытия, оцинкованная
	 (в зависимости от поверхностной плотности цинка групп: С, Ж, ОЖ)
-	 по механическим свойствам: марок – В и I
-	 по временному сопротивлению разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2):
	 маркировочных групп – 1370 (140), 1470(150), 1570(160), 1670(170), 1770 (180), 1860 (190), 1960 (200).
Изготовление светлой и оцинкованной проволоки по маркировочным группам в зависимости от диаметра пред-
ставлено в таблицах 47 и 48.

Химический состав приведен в таблице 1.

ДЛЯ ОЦИНКОВАННОЙ
ПРОВОЛОКИ:

Группа
∅

Величина временного сопротивления 
разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2)

13
70

(1
40

)

14
70

(1
50

)

15
70

(1
60

)

16
70

(1
70

)

17
70

(1
80

)

18
60

(1
90

)

19
60

(2
00

)

0.20

0.32-0.75

0.8-1.6

1.7-1.8

1.9-2.2

2.3-2.6

2.7-3.0

3.2-3.6

3.7-4.0

Группа
∅

Величина временного сопротивления 
разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2)

13
70

(1
40

)

14
70

(1
50

)

15
70

(1
60

)

16
70

(1
70

)

17
70

(1
80

)

18
60

(1
90

)

19
60

(2
00

)

0.22-0.32 о,в

0.32-0.75

0.8-1.6

1.7-1.8

1.9-2.2

2.3-2.6

2.7-3.0

3.2-3.6

3.7-4.0

- ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ

Таблица 48. 
ДЛЯ СВЕТЛОЙ
ПРОВОЛОКИ:

- НЕ ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ

Таблица 49. 
Номинальный диаметр и предельные отклонения
по диаметру канатной проволоки:

Номинальный диаметр про-
волоки, мм

Предельные отклонения от номинального диаметра, мм

Проволока без покрытия
Оцинкованная проволока

Группы Ж и С Группа ОЖ

От 0.32 до 0.38 вкл. ±0.01 +0.02    -0.01 -

От 0.32 до 0.45 вкл. - - +0.03    -0.01

От 0.40 до 0.75 вкл. +0.02    -0.01 +0.03    -0.01 -

Продолжение таблицы 49 на след. странице 
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Таблица 49. 
Номинальный диаметр и предельные отклонения
по диаметру канатной проволоки:

Номинальный диаметр про-
волоки, мм

Предельные отклонения от номинального диаметра, мм

Проволока без покрытия
Оцинкованная проволока

Группы Ж и С Группа ОЖ

От 0.50 до 0.95 вкл. - - +0.05    -0.01

От 0.80 до 1.50 вкл. ±0.02 +0.04    -0.01 -

От 1.00 до 1.50 вкл. - - +0.07    -0.01

От 1.60 до 2.30 вкл. - +0.05    -0.01 +0.08    -0.02

От 1.60 до 3.60 вкл. ±0.03 - -

От 2.40 до 3.60 вкл. - +0.06    -0.01 +0.10    -0.02

От 3.80 до 4.00 вкл. ±0.04 +0.07    -0.01 +0.12    -0.03

Таблица 50. Поверхностная плотность цинка на канатной проволоке:

Поверх-
ностная 

плотность 
цинка,

г/м2, не <

Диаметр проволоки, мм

> 0.32 
- 0.38

> 0.38 
- 0.45

> 0.45 
- 0.55

> 0.55 
- 0.65

> 0.65 
- 0.75

> 0.75 
- 0.95

> 0.95 
- 1.15

> 1.15 
- 1.40

> 1.40 
- 1.80

> 1.80 
- 2.40

> 2.40 
- 3.00

> 3.00 
- 3.80

> 3.80 
- 4.00

С 20 30 35 40 40 50 60 60 70 80 90 100 110

Ж 25 40 40 50 60 70 80 90 100 110 125 135 150

ОЖ 60 75 90 110 120 130 150 165 180 205 230 230 245

Таблица 51. Упаковка:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Дополнительная упаковка

0.32 – 0.5 ч

мотки

20 200
деревянные контейнеры ч

0.5 – 0.8 ч 40 250

0.8 – 1.30 ч 60 350
нетканое полотно и пленка или креп. бумага ч

> 1.3 ч 80 550

0.8 – 4.0 ч катушки 800

0.32 – 0.5 о

мотки

20 200

бумага парафинированная и ткань упаковочная или плёнка о

0.5 – 0.8 о 40 250

0.8 – 1.20 о 60 350

1.2-3,0 о 120 550

3.20 – 5.0 о 150 550

0,8-3,50 о катушки 1000 -

0,30 – 0.50 в мотки 10-30 200
парафинированная бумага + полиэтиленовая пленка или тарная лента в

< 0.4 мм – парафинированная бумага

0,51 – 0.80 в мотки 30-70 200 – 350 парафинированная бумага + полиэтиленовая пленка или тарная лента в

0.81 – 1,30 в мотки 70-120 350-420 парафинированная бумага + полиэтиленовая пленка или тарная лента в

1,31 – 4,0 в мотки 120-150 500 парафинированная бумага + полиэтиленовая пленка или тарная лента в

Вся светлая проволока подвергается промасливанию (кроме проволоки на катушках) 
Оцинкованная проволока поставляется без промасливания.
Перед упаковкой проволока в мотках покрывается консервационным маслом о.
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
УГЛЕРОДИСТАЯ 
ДЛЯ ХОЛОДНОЙ ВЫСАДКИ 
ГОСТ 5663-79 Ч,В

Проволока предназначена для изделий, изготовляемых методом холодной высадки.
Проволока изготовляется из сталей марок 08-20 кп, 08-45.
Проволока изготовляется по механическим свойствам 1-го и 2-го классов.

Таблица 52. Размеры ПРОВОЛОКИ:

Номинальный диаметр проволоки, мм Предельные отклонения, мм

от 1.0 до 3.0 вкл. -0.06

от 3.0 до 6.0 вкл. -0.08

Марка 
стали

Временное сопротив-
ление разрыву, Н/мм2 

(кгс/мм2)

Относительное 
сужение, % Марка 

стали

Временное сопротив-
ление разрыву, Н/мм2 

(кгс/мм2)

Относительное 
сужение, %

1 класс 2 класс 1 класс 2 класс 1 класс 2 класс 1 класс 2 класс

08, 08кп, 
10, 10кп

440-590 
(45-60)

не > 590 
(60)

55 55 30, 
35, 
40, 
45

560-710 
(57-72)

не > 740 
(75)

55

45

15, 15кп, 
20, 20кп, 

25

470-620 
(48-63)

не > 640 
(65)

55 50 40

Таблица 53. МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ПРОВОЛОКИ:

Примечание:
допускается изготовление проволоки из стали марок 08, 08кп, 10, 10кп 1 класса
с временным сопротивлением разрыву 420-570 Н/мм2 (43-58 кгс/мм2).

Поверхность проволоки не имеет трещин, плён, закатов, расслоений, волосовин, загрязнений и ржавчины
Макроструктура не имеет усадочной рыхлости, пузырей, расслоений, шлаковых включений. 

Таблица 54. 

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Дополнительная упаковка

1.0 – 1.2 ч,в

мотки

60 350 нетканое полотно и полимерную пленку
или крепированную бумагу ч

парафинированная бумага и полиэтиленовая пленка
или тарная лента в1.4 – 6.0 ч,в 80 550

Таблица 55. Упаковка:
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
ЛЕГИРОВАННАЯ 
ДЛЯ ХОЛОДНОЙ ВЫСАДКИ 
ТУ 14-4-385-73 В

Проволока изготавливается из стали
марок 16ХСН до ∅ 8.2 мм, 30ХГСА до ∅ 7.8 мм, 30ХМА до ∅ 6.0 мм.

Таблица 56. Размеры ПРОВОЛОКИ:

Номинальный диаметр, мм
Предельные отклонения, мм (нормаль-

ной точности/повышенной точности)

1.0 – 3.0 -0,06/-0,04

3.0 – 4.7 -0.08/-0.05

4.7 – 6.0 -0.08/-0.05

6.1 – 6.5 -0.10/-0.06

6.6 – 8.2 -0.10/-0.06

Проволока изготавливается с предварительной шлифовкой заготовки
и предварительным  отжигом для получения структуры зернистый перлит.
Временное сопротивление проволоки стали марок 16ХСН и 30ХМА – 441-637Н/мм2 (45-65 кгс/мм2),
марки 30ХГСА – 490-735 Н/мм2 (50-70 кгс/мм2).

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Дополнительная упаковка

1.0 – 8.2 мотки 20-80
смазка + парафинированная бумага + полиэтиленовая плёнка 

или рогожа, или тарная лента

Таблица 57. Упаковка:
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
ОЦИНКОВАННАЯ 
ДЛЯ БРОНИРОВАНИЯ
ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ ПРОВОДОВ И КАБЕЛЕЙ
ГОСТ 1526-81 Ч,О,В

Предназначена для бронирования электрических проводов и кабелей.
В зависимости от назначения и поверхностной плотности цинка проволока подразделяется на группы:
-	 С – для средних условий работы;
-	 ОЖ – особо жестких условий работы.

Таблица 58. Механические свойства проволоки:

Номи-
нальный 
диаметр,

d

Временное
сопротивле-
ние разрыву,

Н/мм2

Относитель-
ное удлинение 

δ
200

%,  не менее

Навивка на цилиндрический
сердечник

Поверхностная плотность 
цинка, г/м2, не менее

Отношение диаметра сердеч-
ника к диаметру проволоки

Число 
витков

группа 
С

группа ОЖ

0.3

340-540

9

4

6

25 46

0.4 25 76

0.5 30 90

0.6

6

45 120

0.8

60

150

1.0 170

1.2 200

1.4 75 215

1.6
80 230

1.8

2.0

13

90

240
2.2

2.4

2602.5

2.6

2.8
120 275

3.0

4.0 135 290

Поставляется в мотках, по согласованию с потребителем в розетах.

Номинальный
диаметр, мм

Упаковка

0.3-0.8 в мешочную бумагу, затем нетканое полотно, затем короб из  гофрокартона, выстеленный мешочной бумагой

1.0-4.0 по требованию мягкая упаковка: мотки в пленку, розеты в рукав из полипропиленовой ткани

Таблица 59. УПАКОВКА:



2 0 0 5 К А Т А Л О Г  П Р О Д У К Ц И И

П Р О В О Л О К А  С Р Е Д Н Е -  И  В Ы С О К О У Г Л Е Р О Д И С Т А Я 3 1

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
ОЦИНКОВАННАЯ 
ДЛЯ БРОНИРОВАНИЯ
ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ ПРОВОДОВ И КАБЕЛЕЙ
ПО ТУ 14-4-1845-99 Ч

Таблица 60. Механические свойства проволоки:

Номинальный 
диаметр

проволоки, 
мм

Предельные 
отклонения

 по диаметру, мм

Механические свойства 
Поверхностная 

плотность цинка
г/м2 , 

не менее

Временное
сопротивление раз-

рыву σ
в
,  Н/мм2

Относительное 
удлинение 

δ
200

, %, не менее

1,20

-0,12 340-540

9

60
1,40

1,60

80

1,80

2,00

13

2,20

2,40

2,50

902,60

2,80

3,00 100

4,00 - 0,16 110

Проволока изготовляется в мотках.

Номинальный диаметр
проволоки, мм

Минимальный внутренний диаметр 
мотка, мм

Масса  проволоки в мотке кг,
не менее

1.20-1.40 не регламентируется 20-50

1.60-4.00 450 20-100

Таблица 61. 
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
ОЦИНКОВАННАЯ
ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННАЯ 
ДЛЯ БРОНИ
ГЕОФИЗИЧЕСКИХ КАБЕЛЕЙ
ТУ 14-178-341-98 Ч

Проволока предназначена для изготовления брони грузонесущих геофизических кабелей.
Проволока изготовляется из стали марки 70.

Химический состав приведен в таблице 1.

Таблица 62. Размеры ПРОВОЛОКИ:

Номинальный диаметр, мм Предельные отклонения, мм

от 0.36 до 0.39 вкл. ±0.01

от 0.40 до 0.79 вкл. +0.01    -0.02

от 0.80 до 1.60 вкл. +0.01    -0.03

Номинальный 
диаметр, мм

Временное сопротивление раз-
рыву для маркировочной группы, 

Н/мм2 (кгс/мм2) ?

Число
скручиваний

Число
перегибов

Отношение усилия разрыва с 
узлом к усилию без узла, %

180 190 не <

0.36 - 0.49 
1770-2120
(180-216)

1860-2210
(190-226)

- - 40

0.50 – 0.74

1770-2090
(180-213)

1860-2180
(190-223)

28

- 40

0.75 – 0.79 - 40

0.80 – 0.84 - 40

0.85 – 0.89 12 -

0.90 – 0.94 11 -

0.95 – 0.99

26

10 -

1.00 – 1.09 17 -

1.10 – 1.19 16 -

1.20 – 1.29 15 -

1.30 – 1.39

25

13 -

1.40 – 1.49 11 -

1.50 – 1.60
1770-2060
(180-210)

1860-2150
(190-220)

14 -

Таблица 63. МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ПРОВОЛОКИ:
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Таблица 64. ПОВЕРХНОСТНАЯ ПЛОТНОСТЬ ЦИНКОВОГО ПОКРЫТИЯ ПРОВОЛОКИ:

Номинальный 
диаметр, мм

Поверхностная плотность цинкового покрытия,
г/мм2, не <, для группы покрытия Требования к цинковому покрытию

С Ж

0.36 – 0.38 20 25

Цинковое покрытие на проволоке должно 
быть сплошным, прочным и не должно рас-
трескиваться и отслаиваться при спираль-
ной навивке проволоки на цилиндрический 

сердечник, равный: 2d – для проволоки 
группы покрытия С, 4d – для проволоки 

группы покрытия Ж, где d – номинальный 
диаметр проволоки.

0.39 – 0.45 30
40

0.46 – 0.55 35

0.56 – 0.65
40

50

0.66 – 0.75 60

0.76 – 0.95 50 70

0.96 – 1.15
60

80

1.16 – 1.40 90

свыше 1.40 70 100

∅, мм Вид Масса, кг Дополнительная упаковка

0.8, 1.1, 1.3 катушки 1000 наружные витки обернуты 2-мя слоями нетканого полотна или крепированной бумаги

Таблица 65. Упаковка:

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
ОЦИНКОВАННАЯ 
ДЛЯ ПРОВОДОВ И КАБЕЛЕЙ 
ТУ 14-4-1457-87 В

Проволока изготовляется по механическим свойствам – 1 и 2 класса,
по цинковому покрытию – группы ОЖ и Ж.

Таблица 66. 

Диаметр,
мм

Предельные 
отклонения по 
диаметру, мм

1-й класс 2-й класс Поверхностная плотность 
цинка, г/м2

Временное сопротивление 
разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2)

Временное сопротивление 
разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2) Ж ОЖ

0,25 -0,02 2060-2440(210-249) 1670-2050 (170-209) 30 37

0,30 -0,02 1960-2340(200-239) 1570-1950 (160-199) 30 45 

0,40 -0,03 190-228 кгс/мм2 150-189 кгс/мм2 40 -

0,50 -0.02 180-211 кгс/мм2 140-179 кгс/мм2 50 -

∅, мм Вид Масса, кг Дополнительная упаковка

0,25-0,50
0,30

Мотки
катушки

10-25
10

парафинированная бумага + полубочка или картонная коробка.
Без консервации. 

Таблица 67. Упаковка:
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ПРОВОЛОКА
БИМЕТАЛЛИЧЕСКАЯ
СТАЛЕМЕДНАЯ 
ДЛЯ РАДИОЧАСТОТНЫХ КАБЕЛЕЙ
АВИАПРОВОДОВ
И СПЕЦИАЛЬНЫХ ИМПУЛЬСНЫХ
МИКРОКАБЕЛЕЙ
ТУ 14-4-224-72 В

Таблица 68. 

Диаметр проволоки, 
мм

Предельные отклонения
по диаметру, мм

Временное сопротивление 
разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2)

Удельное электросопротив-
ление, Ом.м (Ом мм2/м)

0.16

-0.03 740 (75) 0.064*10-6(0.064)
0.20

0.25

0.50

Таблица 69. Упаковка:

∅, мм Вид Масса, кг Дополнительная упаковка

0,16-0,50 катушки 10
влагонепроницаемая бумага и укладывается в полубочку

или картонную коробку, выстланную влагонепроницаемой бумагой
или полиэтиленовым мешком
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
ОЦИНКОВАННАЯ
ТЕРМООБРАБОТАННАЯ
ДЛЯ УВЯЗКИ ЦЕЛЛЮЛОЗЫ
ТУ 14-4-936-78 Ч,В

Проволока изготовляется из сталей марок 45 - 50, предназначена для увязки целлюлозы.

Химический состав приведен в таблице 1.

Таблица 70. Размеры и МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ПРОВОЛОКИ:

Диаметр
проволоки,

мм

Предельные отклонения,
мм, для групп

Временное сопротивление разрыву 
для групп, Н/мм2 (кгс/мм2)

Относительное удлинение на рас-
четной длине 200 мм, не <, %

А Б А Б А Б

2.2 +0.12
-0.03

+0.15
-0.05

880-1180 
(90-120)

690-1180 (70-120)
7 6.5

2.5 не > 1180 (120)

2.6 +0.12
-0.03

+0.15
-0.05

690-980 
(70-100)

590-980 (60-100)
8 7.5

3.0 не > 980 (100)

Цинковое покрытие должно быть сплошным без пропусков, прочным и не должно отслаиваться и растрескиваться при спиральной навивке.
Поверхностная плотность цинка не менее 21 г/м2.

наружный диаметр 800 ±30 мм
внутренний диаметр 400 ±20 мм
высота 650-1000 мм
масса не < 600 кг

Таблица 71. габаритные Размеры мотков розет:

Упаковка:
Проволока поставляется в мотках - розетах ч, упакованных в нетканое полотно и полимерную пленку или на дере-
вянных барабанах (вес 500 кг) без консервации упакованные полиэтиленовой пленкой в.
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Таблица 72. 

ПРОВОЛОКА
УГЛЕРОДИСТАЯ
ДЛЯ СЕТОК
ТУ 14-4-1566-89 Ч

Проволока предназначена для изготовления рифленых сеток.
Проволока изготовляется 2-х классов по механическим свойствам, из сталей марок 45, 50, 55.

Химический состав приведен в таблице 1.

Размеры и МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ПРОВОЛОКИ:

Номиналь-
ный диа-
метр, мм

Предельные 
отклонения, 

мм

Временное сопротивление 
разрыву, Н/мм2 ? (кгс/мм2)

Число
скручиваний

Число перегибов Овальность, 
мм, не >

1 класс 2 класс 1 класс 2 класс 1 класс 2 класс

1.60

±0.06
1270-1570 
(130-160)

130-165
26

17 17 15

0.06
2.00

1270-1570
(130-160)

16 12 11

2.20 24 15 19 17

3.00 20

13
11

10

3.60

±0.08

1180-1470 
(120-150)

1180-1470
(120-150)

19 9

0.08
4.00 15 8 7

5.00
1080-1370 
(110-140)

1080-1370
(110-140)

12 9 11 9

Таблица 73. Упаковка:

Требования к поверхности:
Не должно быть трещин, расслоений, закатов и ржавчины. Допускаются отдельные мелкие дефекты в виде вмя-
тин, забоин, царапин и рисок глубиной не более половины предельного отклонения по диаметру.

∅, мм Вид Масса, кг Дополнительная упаковка

1.6 – 5.0

катушки 1000 крепированную бумагу

большегрузные бунты 1000 нетканое полотно и полимерную пленку
или крепированную бумагумотки 80
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Таблица 74. 

ПРОВОЛОКА
СТАЛЬНАЯ ПРУЖИННАЯ 
ГОСТ 9389-75 Ч,О,В

Проволока применяется для изготовления пружин, навиваемых в холодном состоянии
и не подвергаемых закалке.
Проволока изготавливается по механическим свойствам марок А, Б, В и классов 1, 2, 3.
На поверхности проволоки не должно быть трещин, плён, закатов, волосовин и ржавчины.

Размеры проволоки и предельные отклонения:

Номинальный диаметр, мм Предельные отклонения, мм Овальность

0.20в - 0.30 +0.02    -0.015

не должна превышать
половины поля допуска

по диаметру

0.32 – 1.90 ±0.020

2.00 – 3.60 ±0.040

4.00 – 5.60 ±0.040

6.00 – 7.00 ±0.050

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

0.3 – 0.7 ч

Мотки

20 200, 250 упаковочная бумага и деревянные контейнеры

0.8 – 1.3 ч 60 350 нетканое полотно и полимерная пленка
или крепированная бумага1.6 – 5.0 ч 80 550

6.0 – 7.0 ч 360 750 без упаковки

1.4 – 4.0 ч Катушки 800 крепированная бумага

2.2 – 3.8 ч Мотки -
розеты

850
400 ±20

(наружный ∅ - 800 ±30, 
высота – до 1000)

нетканое полотно и полимерная пленка или крепиро-
ванная бумага 

0.8 – 1.2 о

мотки

60 350 бумага парафинированная и ткань упаковочная
или плёнка,

перед упаковкой проволока покрывается консерваци-
онным маслом

1.2 – 3.0 о 120 550

3.2 – 6.0 о 150 750

0.20-0.28 в

Катушка ∅ 
180мм

10
парафинированная бумага + ящик

мотки 10-12 200

0,30-0,50 в мотки 12-15 200

парафинированная бумага + полиэтиленовая пленка 
или ткань

0.51-0.8 в мотки 15-60 370

0.81 1,30 в мотки 120-150 500

1,31-6,0 в мотки 120-180 500

Таблица 75. Проволока поставляется:
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Таблица 76. 

ПРОВОЛОКА ПРУЖИННАЯ
ДЛЯ МЕБЕЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ
ТУ 14-178-459-2004 Ч

Проволока применяется для изготовления пружин для мебельной промышленности.
Изготавливается из стали 70 по ТУ 14-1-5317-95.

Номинальный диаметр проволоки и предельные отклонения по нему 
соответствуют следующим требованиям:

Диаметр, мм Предельные отклонения по диаметру, мм Овальность

1.4

±0.02
не должна превышать половины поля допуска

по диаметру

1.8

2.2

2.4
±0.03

2.5

Таблица 77. Механические свойства и поверхность:

Диаметр, 
мм

Временное сопротивле-
ние разрыву, Н/мм2

Разбег временного сопротивления раз-
рыву в партии не более, Н/мм2 (кгс/мм2)

Число скручи-
ваний не менее

Число переги-
бов не менее

1.4 1670-1870(170-190)

200 (20)

20 10

1.8 1570-1770(160-180) 20 10

2.2 1620-1820(165-185) 15 13

2.4 1570-1770(160-180) 15 12

2.5 1570-1770(160-180) 15 12

Требования к поверхности: 
Не должно быть трещин, плён, закатов, волосовин, раковин и ржавчины. Допускаются риски глубиной не более 
половины поля допуска по диаметру. Полное обезуглероживание проволоки не допускается. Глубина частичного 
обезуглероживания не должна превышать 3% от диаметра проволоки. Проволока не должна ломаться или рас-
трескиваться при навивке вокруг цилиндрического сердечника, равного диаметру проволоки. Количество витков 
при навивке должно быть не менее восьми.

Таблица 78.Упаковка:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

1.4, 2.2,  2.4, 
2.5

катушки 1000 без консервации и упаковки

1.8 катушки нетто 550
без консервации, упаковка в 2 слоя

(нетканое полотно и крепированная бумага)

1.8, 2.2, 2.4, 
2.5

Мотки -
розеты

на обечайках 
нетто 850

400±20
(наружный ∅ 800±30, 

высота до 1000)

без консервации, упаковка в два слоя
(нетканое полотно и крепированная бумага)



2 0 0 5 К А Т А Л О Г  П Р О Д У К Ц И И

П Р О В О Л О К А  С Р Е Д Н Е -  И  В Ы С О К О У Г Л Е Р О Д И С Т А Я 3 9

ПРОВОЛОКА  СТАЛЬНАЯ
ЛЕГИРОВАННАЯ ПРУЖИННАЯ 
ГОСТ 14963-78 В

Проволока предназначена для изготовления пружин, подвергающихся после навивки термообработке.
Проволока изготавливается из стали марки 60С2А.
Состояние поставки - тянутая без специальной отделки поверхности. 

Диаметр, мм Предельные отклонения по диаметру, мм

0.8 – 3.0 +0,03 -0,02

3.20 – 6.0 +0,03 -0,02 

7.0 ±0,03 

7.0 – 7.50

Таблица 79. 

Временное сопротивление разрыву не более 1029Н (105 кгс/мм2).

Таблица 80. Упаковка:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

3,20-6,0 Мотки 80-100 550 бумага парафинированная
+

пленка полиэтиленовая
или тарная ткань7,0 мотки 80-100 650
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
ВЫСОКОУГЛЕРОДИСТАЯ ПРУЖИННАЯ
ТУ 14-4-119-88 В

Проволока предназначена для изготовления пружин легковых автомобилей.
Проволока изготавливается из стали марки 70.
Проволока изготавливается следующих диаметров: 0.80 – 5.0 мм. Проволока изготавливается марки В и I.

Таблица 83. Упаковка:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

0,8-5,0 Мотки 10-55
бумага парафинированная +

пленка полиэтиленовая или тарная ткань

Таблица 81. 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ 
ДЛЯ СРЕДСТВ ВЫЧИСЛИТЕЛЬНОЙ ТЕХНИКИ
ГОСТ 16135-70 В

Проволока предназначена
для изготовления пружин вычислительных машин.

Диа-
метр,

мм

Предельные 
отклонения

по диаметру, мм

Временное сопротив-
ление разрыву,
Н/мм2 (кгс/мм2)

0,36 ±0,004 2695-2940 (275-300) 

0,40-0.56 ±0,010 2550-2740 (260-280) 

0,60-0.80 ±0,010 2500-2700 (255-275) 

0,90-1.00 ±0,014 2450-2650 (250-270) 

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

0,36-0,45 мотки 0.3-5 200

парафинированная бумага
+

полиэтиленовая пленка

0,46-0,50 мотки 0,5-10 200

0,56-0,80 мотки 1,5-10 200-270

0,90-1.40 мотки 1,5-20 270-380

1,50-2,0 мотки 5-30 500

Таблица 82. Упаковка:

Диа-
метр,

мм

Предельные 
отклонения

по диаметру, мм

Временное сопротив-
ление разрыву,
Н/мм2 (кгс/мм2)

1,10 -1.30 ±0,014 2350-2550 (240-260) 

1,40 -1.50 ±0,014 2260-2450 (230-250) 

1,60 -1.80 ±0,014 2160-2350 (220-240) 

2,00 ±0,020 2160-2350 (220-240) 
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ПРОВОЛОКА  СТАЛЬНАЯ
ВЫСОКОУГЛЕРОДИСТАЯ
ПРУЖИННАЯ
ТУ 14-4-122-73 В

Проволока предназначена для изготовления деталей автомобилей.
Проволока изготавливается из стали марки У8ГА следующих диаметров: 0.30 – 3.40 мм.
Проволока изготавливается по классу 1 и классу 2. Проволока поставляется на мотках и катушках.
Масса проволоки в мотке (катушке) в зависимости от диаметра проволоки составляет от 1 до 30 кг.

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ ПРУЖИННАЯ,
ТЕРМИЧЕСКИ ОБРАБОТАННАЯ 
ГОСТ 1071-81 В

Проволока предназначена для изготовления пружин, в том числе клапанных.
Проволока для клапанных пружин изготавливается из стали 51ХФА
с предварительно обточенной поверхностью марки А1 2 класса.
Для изготовления проволоки классов 1 и 2 применяется сталь марки 65ГА.
Проволока класса 1 может изготавливаться из стали 51ХФА.

Таблица 85. Размеры и предельные отклонения размеров ленты:

Диаметр, мм
Предельные отклонения 

по диаметру, мм (нормальной точности/
повышенной точности)

Временное сопротивление разрыву, Н/мм2(кгс/мм2)
Марка А

класс 1 класс 2

3.0 ±0.03/+0.03-0.02 1720-1860(175-190) 1570-1720(160-175)

3.2-3.4

±0.04/+0.03-0.02

1670-1810(170-175) 1570-1720(160-175)

3.5-3.6 1620-1770(165-180) 1470-1620(150-165)

3.75-4.0 1570-1720(160-175) 1420-1570(145-160)

4.1-4.5 1520-1670(155-170) 1370-1520(140-155)

4.8-5.0 1470-1620(150-165) 1320-1470(135-150)

5.5 1420-1570(145-160) 1270-1420(130-145)

Проволока поставляется с закалкой и отпуском на готовом размере. Покрывается консервационной смазкой.
0.30-4.0 - внутренний диаметр 600 мм или 1200 мм;
4.1-5.5 - внутренний диаметр 1200 мм.

Упаковка: парафинированная бумага + тарная ткань
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
ЛЕГИРОВАННАЯ
ПРУЖИННАЯ
ТУ 14-4-238-72 В

Проволока предназначена для изготовления пружин, подвергаемых термической обработке после навивки.
Проволока изготовляется из стали марки 51ХФА.
Группа проволоки по качеству поверхности – Е.
Проволока изготавливается с предварительной шлифовкой поверхности заготовки
и отжигом проволоки на готовом размере. 

Таблица 86.Размеры проволоки и предельные отклонения:

Диаметр, мм Предельные отклонения по диаметру, мм

3.00 - 6.00 - 0.08

6.50 - 7.50 -0.10

Таблица 87.УПАКОВКА:

Разбег временного сопротивления разрыву в партии – 333 Н/мм2(34 кгс/мм2).

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

3,0-6,0
6,5-7,5

мотки Не менее 7,5
550
650

парафинированная пленка + полиэтиленовая пленка
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ПРОВОЛОКА
ДЛЯ ГИБКИХ ВАЛОВ
ТУ 14-4-851-77 О,В

Проволока предназначена для изготовления гибких валов в автомобильной промышленности.
Для изготовления применяются канатные стали, качественная конструкционная сталь ст. 10, ст. 35-60.

 Диаметр
проволоки, мм 

Предельное отклоне-
ние по диаметру, мм 

Временное
сопротивление разрыву, 

Н/мм2 (кгс/мм2) 

Число перегибов,
не менее 

Усилие разрыва
проволоки с узлом,

%, не менее 

0,30 о,в +0,02 1570-1960(160-200) - 60 

0,40 о ±0,02 1570-1960(160-200) - 60 

0,50 о ±0,02 1570-1960(160-200) - 50 

1,20 о ±0,05 не более 440(45) - - 

2,00 ±0,06 980-1370(100-140) 9 - 

2,40 ±0,06 980-1370(100-140) 17 - 

2,80 о ±0,06 980-1370(100-140) 9 - 

Таблица 88.

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

0,30-0,50 о катушки 15 -
два слоя плёнки

без бумажного подслоя

1,20-2,80 о мотки 120 550

бумага парафинированная
и ткань упаковочная

или два слоя полимерной плёнки
без бумажного подслоя ч

бумага парафинированная
и ткань упаковочная

0,30 в мотки 0,8-10 200
парафинированная бумага

+
металлические полубочки

Таблица 89.УПАКОВКА:
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Таблица 90. 

ПРОВОЛОКА
СТАЛЬНАЯ 
ДЛЯ ПРУЖИННЫХ ШАЙБ
ГОСТ 11850-72 О

Проволока изготавливается квадратного, прямоугольного и трапециевидного сечений
и предназначена для изготовления пружинных шайб.

Проволока изготавливается:
по виду конечной обработки - отожженная; холоднотянутая;
по точности изготовления  - нормальная; повышенная - П;
по механическим свойствам - 1-го в и  2-го класса. 

Проволока изготавливается из стали 65Г, 70о.

•
•
•

Вид конечной обработки Размер стороны, мм 
Временное сопротивление разрыву, Н/мм2, (кгс/мм2) 

(класс1/класс2)

Отожженная от 0,8 до 4,5 590-780(60-80) / 490-780(50-80) 

Холоднотянутая от 0,8 до 4,5 не более 1080(115) /не более 1230(125) 

Таблица 91.Квадратного сечения:

S=B Радиус округления,
мм,

 не более
Номинальный

диаметр
Предельные отклонения

повышенной точности нормальной точности

0,8 о ±0,03 +0,03 -0,04

0,25
1,0 о

+0,03 -0,04

+0,04 -0,08

1,2

1,4 

+0,04 -0,06

1,6
0,50

2,0 о

2,5 о 

0,60

3,0 о

3,2 о 

+0,04 -0,08 +0,06 0,10
3,5 о

4,0 о

4,5 о 1,00
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Таблица 92.Прямоугольного сечения:

В S Радиус
округления, 

мм,
не более

Номинальный
предел. отклонения

Номинальный
предел. отклонения

повышенной 
точности

нормальной  
точности

повышенной 
точности

нормальной 
точности

1,4 

+0,04 -0,06 + 0,04 -0,08

1,0 +0,03 -0,04

+0,04 -0,08

0,25

1,6 1,2 

+0,04 -0,06

0,50
2,0 1,4

2,5 1,6

0,60
3,0 2,0 

3,5

+0,04 -0,08 +0,04 -0,10

2,5

4,0 3,0

4,5 3,2
+0,04 -0,08 + 0,06 -0,10 1,00

5,0 3,5

Условное 
обозначение 

трапеции

В S 
Радиус 

округления, 
мм,

 не более

Номиналь-
ный

Пред. отклонение 

Номиналь-
ный

Пред. отклонение 

повы-
шенной 

точности

нормальной 
точности

повы-
шенной 

точности

нормальной 
точности 

Трап. 2, 5 2,5 

+ 0,04
-0,06

+0,04
-0,08 

2,65
+0,04
-0,06 
+0,04
-0,08 

0,04
 -0,08
+0,04
-0,10

0,6

Трап 3,0 3,0 3,20

Трап. 3,2 3,2 3,40

Трап 3,5 3,5 3,75

Трап. 4,0 4,0 +0,04
-0,08

+0,06
-0,10

4,30 +0,04
-0,08

+0,06
-0,10 Трап .4,5 4,5 4,80 1,0

Таблица 93.ТРАПЕЦИЕВИДНОГО сечения:

Упаковка:
Проволока поставляется в мотках или на катушках.
Проволока покрывается слоем консервационного масла и обертывается слоем бумаги,
затем слоем полимерной пленки или нетканых материалов.
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
ОТОЖЖЕННАЯ 
ДЛЯ ЦЕЛЬНОМЕТАЛЛИЧЕСКОЙ
ПИЛЬЧАТОЙ ЛЕНТЫ
ТУ 14-4-1075-80 О,В

Проволока предназначена для изготовления
цельнометаллической пильчатой ленты для чесальных барабанов.

Таблица 94. 

Диаметр проволоки, 
мм 

Предельное отклонение по диаметру, мм 
(норм точности / повыш точности)

Временное сопротивление разрыву, Н/мм2 
(кгс/мм2) 

1.5 - 1.9 ±0.02 / +0.01-0.02 От 1.5 до 2.1 вкл – 490-640(50-65) о

Св 2.1 до 5.0 вкл – 440-590(45-60) о

441-588(45-60) в

2.0 – 2.4 +0.01-0.02/ ±0.02 

2.5 - 5.0 ±0.02 / +0.02-0.03

На ОСПАЗ производятся все указанные диаметры, на Волгометиз: 2.9, 3.0, 3.4, 3.8, 4.0, 4.5,5.0

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

1,50-5,0 катушки до 1000 -
бумага парафинированная и ткань упаковочная

или полимерная плёнка о

1,50 –5,0 катушки 1000 -
парафинированная бумага + полиэтиленовая плёнка в

проволока покрывается слоем консервационного масла

Таблица 95.УПАКОВКА:
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
ДЛЯ ПРУЖИННЫХ РАСШИРИТЕЛЕЙ
ТУ 14-4-1875-2003 В

Проволока стальная  углеродистая  пружинная, холоднотянутая,
предназначенная  для  изготовления расширителей маслосъемных колец автомобилей «ВАЗ».

Таблица 96.
Механические свойства проволоки должны соответствовать нормам,
указанным в таблице:

Диаметр
проволоки, 

мм 

Допускаемые 
отклонения

по диаметру, мм 

Временное сопротивление
разрыву Н/мм2, (кгс/мм2) 

Число скручиваний,
не менее 

Число перегибов,
не менее 

0,8 +0,005 -0,02 2060 - 2260 (210-230) 25 17 

Таблица 97.УПАКОВКА:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

0,8
1,0

Мотки 10-50 200
Консервация. Парафинированная бумага + полимерная плёнка

+ металлическая тара (собственность потребителя)
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
УГЛЕРОДИСТАЯ 
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ
РУКАВОВ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ
ТУ 14-4-1109-80 В

Проволока предназначена для изготовления рукавов высокого давления.
Изготавливается из сталей марок 55, 60, У9А

Таблица 98.

Диаметр проволоки, 
мм 

Предельное отклонение по 
диаметру, мм 

Группа проволоки Усилие разрыва Число скручиваний 

0,30
Класс А

±0,01

Класс Б
+ 0,02
- 0,01

1
2
3

15,0-18,0
17,5-19,9
20,0-23,0

50
50
40

Таблица 99.УПАКОВКА:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

0,30
Мотки 

катушки
1-12
1-20

140-200 бумага + плёнка
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Таблица 100. 

ПРОВОЛОКА
ЛАТУНИРОВАННАЯ РМЛ-0,5
ТУ 14-4-1299-84 В

Проволока стальная холоднотянутая латунированная  диаметром 0,5 мм,
предназначена для рукавов высокого давления.

Диаметр проволоки, 
мм

Предельное отклонение 
по диаметру, мм

Разрывное усилие, Н (кгс) Число скручиваний

0,50 ±0,01 423-481  (43,2-49,1) 32

Состав латуни: 65-76% меди, 35-24% цинка, толщина латунного покрытия не менее 30 мкм.

Таблица 101.УПАКОВКА:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

0,50 катушки 20-30
бумага + полиэтиленовый мешок +

картонная коробка
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
УГЛЕРОДИСТАЯ
ЛАТУНИРОВАННАЯ 
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ
РУКАВОВ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ
ТУ 14-4-1474-87 В

Таблица 102.
Проволока изготавливается из углеродистой стали
и соответствует следующим требованиям:

Диаметр 
проволоки, 

мм

Вид
проволоки

Предельное
отклонение

по диаметру, мм
Разрывное усилие Н (кгс) Число скручиваний

Класс
А

Класс
Б

Класс
А

Класс
Б

Класс
А

Класс
Б

0,30

РМЛ-1

±0,01
+0,02
-0,01

152-173,5
(15,5-17,7)

147,2-176,6
(15,0-18,0)

52 50

РМЛ-2
174,6-195,2
(17,8-19,9)

171,7-195,2
(17,5-19,9)

50 50

РМЛ-3
196,2-219,7
(20,0-22,4)

196,2-225,6
(20,0-23,0)

42 40

Таблица 103.УПАКОВКА:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

0,30 катушки 20-30
бумага 2 слоя, металлическая тара

или картонная коробка и полиэтиленовый мешок 
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Таблица 104. 

ПРОВОЛОКА
СТАЛЕНИКЕЛЕВАЯ 
ТУ 14-4-1874-2003 В

Сталеникелевая проволока предназначена для токовых вводов источников света.

Диаметр
проволоки,

мм

Предельные
отклонения,

мм

Временное сопротивление разрыву,
Н/мм2 (кгс/мм2)

Относительное
удлинение для тер-

мически
обработанной,

%

термически
обработанной (О)

нагартованной (Н), 
не менее

0,5 ±0,02

362-490 (37-50) 588 (60) 24-35

0,6 ±0,02

0,7 ±0,02

0,8 ±0,02

1,0 ±0,02

1,5 ±0,02

1,8 ±0,02

2,0 ±0,02

По требованию потребителя допускается изготовление проволоки промежуточных диаметров.
Сердечник проволоки изготавливается из стали марки Св-08. 
Допускается применение других марок стали с аналогичным химическим составом.

∅, мм Вид Масса, не менее, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

0,5

Мотки,
катушки

0,5

200

бумага или нетканый материал 
- Мотки – деревянные ящики

- Катушки – металлические полубочки
(или картонную тару)

0,6 2,0

0,7 2,0

0,8 3,0

1,0 4,0

1,5 7,0

1,8 8,0

2,0 10,0

Таблица 105.УПАКОВКА:
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ПРОВОЛОКА
из сплава марки Х20Н80 
ТУ 14-1-3224-81 В

Проволока предназначается для элементов сопротивления.
Проволоку из сплава марки Х20Н80 изготавливают диаметром 0,4-3,0 мм,
в мягком термически обработанном состоянии.
Удельное электрическое сопротивление 1,04-1,15 Ом мм2/м.
Проволоку изготавливают с окисленной поверхностью тёмного цвета,
покрытой окислами после отжига, или со светлой поверхностью.
При отсутствии указаний в заказе цвет поверхности проволоки устанавливается изготовителем.

ПРОВОЛОКА И ПРОКАТ СОРТОВОЙ 
из сплава Х20Н80
ТУ 14-1-3225-81 В

Проволоку из сплава Х20Н80 с высоким электрическим сопротивлением
изготавливают диаметрами 3,2-7,5 мм, в мягком термически обработанном состоянии.
Удельное электрическое сопротивление 1,06-1,17 Ом мм2/м.
Химический состав сплава должен соответствовать ГОСТ 10994-74.
Проволока поставляется в мотках.
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ПРОВОЛОКА
ЛАТУНИРОВАННАЯ 
ДЛЯ РУКАВОВ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ 
ТУ 14-171-6-96 В

Таблица 106. 

Диаметр
проволоки, 

мм
Группа

Временное сопро-
тивление разрыву, 

Н/мм2 (кгс/мм2)

Число 
скручи-
ваний

Толщина 
латунного 
покрытия, 

мкм

Длина проволоки
на катушке

Предельные 
отклонения 

по диаметру, 
мм

0,40

РМЛ-1
2156-2500
(220-255)

40

0,30

26260

±0,01

РМЛ-2
2509-2852
(256-291)

36

0,50

РМЛ-1
2156-2450
(220-250)

33 16880

РМЛ-2
2460-2754
(251-281)

32

0,60

РМЛ-1
2156-2450
(220-250)

31 11700

РМЛ-2
2460-2754
(251-281)

30

Диаметр кольца проволоки, смотанной с катушки должен быть не менее 200 мм.
Дополнительные характеристики указываются  в свободной форме.

Таблица 107.УПАКОВКА:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

0,40-0,60 катушки 20-30 -
два слоя бумаги + картонная коробка

и полиэтиленовый мешок 
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ
ОБЫКНОВЕННОГО
КАЧЕСТВА
ДЛЯ КОМПЛЕКТУЮЩИХ ИЗДЕЛИЙ
ХОЛОДИЛЬНИКА «СТИНОЛ» 
ТУ 14-171-39-2002 В

Таблица 108. 

Диаметр про-
волоки, мм 

Предельное отклонение по 
диаметру, мм

Временное сопротивление 
разрыву, Н/мм2 (кгс/мм2) 

Число перегибов, не менее 

3,0 -0,06
590-850
(60-85)

7

5,8 -0,08
390-590
(40-60)

6

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Упаковка

3,0
5,8

Мотки
400-500
600-800

550
Без консервации. Парафинированная бумага + 

тарная лента или полиэтиленовая плёнка.
По согласованию – без упаковки

Таблица 109.УПАКОВКА:
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ПРОВОЛОКА
ЛАТУНИРОВАННАЯ 
ДЛЯ РУКАВОВ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ 
ТУ 14-171-46-2002 В

Таблица 110. 

Диаметр 
проволоки, 

мм

Предельное 
отклонение

по диаметру, мм
Группа 

прочности

Временное сопротив-
ление разрыву, Н/мм2 

(кгс/мм2)

Число
скручиваний

Длина проволоки,
м ±4% на катушке диаметром

(справочно)

255 мм 180 мм

0,40

±0,01

1
2156-2500
(220-225)

40

26260 10101

2
2509-2852
(256-291)

36

0,50

1
2156-2500
(220-225)

33

16800 6494

2
2460-2754
(251-281)

32

0,60

1
2156-2500
(220-225)

31

11700 4505

2
2460-2754
(251-281)

30

Таблица 111.УПАКОВКА:

∅, мм Вид Масса, кг Диаметр катушек мм Упаковка

0,40-0,60 катушки 
26±2

(10±2)
255

(180)
два слоя бумаги + картонная коробка

и полиэтиленовый мешок
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ПРОВОЛОКА НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ
КАЧЕСТВЕННАЯ 
ПО ГОСТ 792-67 Ч

Проволока изготавливается:
-	 без покрытия – КС;
-	 с покрытием – оцинкованная КО. 

Таблица 112. Механические свойства проволоки:

Номинальный 
диаметр 

проволоки,
мм

Предельные
отклонения

по диаметру,
мм

Механические свойства

Временное
сопротивление

 разрыву σ
в
, Н/мм2, 

не менее

Число перегибов  на 180°,
не менее

Число 
скручиваний 

на 360°,
не менее

КС КО

0,5 ±0,03

390 360

Испытывается на разрыв с узлом.
При этом разрывающее усилие должно быть не 

менее 50 % от усилия при разрыве без узла
30

0,8

±0,04
1,0 9

25
1,2 7

1,4 16
20

1,6 13

1,8

±0,07

12
18

2,0 11

2,2 10
16

2,6 9

3,0 9 14

3,6

±0,08

6 13

4,0 9
11

4,5 8

5,0 6 9

Поверхностная плотность цинка на проволоке с покрытием не регламентируется.
Проволока изготовляется в мотках.

Таблица 113. 

Номинальный
диаметр проволоки, 

мм

Минимальный
внутренний диаметр

мотка, мм

Масса
проволоки в 

мотке,  кг 

Минимальный
внутренний диаметр 

мотка, мм

Масса
проволоки в 

мотке,  кг 
КС КО

0,5-0,8 140 5-25 180 5-20

1,0-1,4 не регламентируется 20-50 270 20-60

1,6-4,5
450 20-100

500 40-140

4,5-5,0 600 40-150




