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ПРОВОЛОКА
СПЛОШНОГО СЕЧЕНИЯ
НАПЛАВОЧНАЯ Нп-ЗОХГСА
ГОСТ 2246-70 Ч

Область применения:
Для восстановления обжимных прокатных валков, крановых колес, деталей машин,
работающих с динамическими нагрузками.

Проволока выпускается диаметром 1,6; 1,8; 2,0; 3,0; 4,0; 5,0 мм.

Химический состав наплавленного металла, %

C Mn Si S P Cr N
2

O
2

Ni

0,12 max 0,90-1,20 0,15-0,35 0,012 max 0,015 max 0,20 max 0,015 max 0,005 max 0,9-1,2

Проволока поставляется в мотках массой 20-80 кг или в бунтах массой до 1000 кг ( 3,0-5,0 мм).

УПАКОВКА:
В водонепроницаемую бумагу или битумную бумагу и полиэтиленовую пленку.
Допускаются с соглашения потребителя другие виды упаковки, за исключением тканей из натуральной упаковки.

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ,
ПРИНЯТЫЕ В КАТАЛОГЕ
О – ОАО «ОСПАЗ» (Орловский сталепрокатный завод)
Ч – ОАО «ЧСПЗ» (Череповецкий сталепрокатный завод)
В – ООО «ВОЛГОМЕТИЗ» (Волгоградский сталепроволочно-канатный завод)

Данные условные обозначения применяются в виде верхних правых индексов после названия стандартов продук-
ции для указания завода-производителя продукции, в прочих случаях – для указания того, что данная характерис-
тика производится исключительно на одном из заводов (в то время как сам стандарт может производиться и на 
нескольких заводах одновременно). 
Если над характеристикой продукции нет индекса – это означает, что она обеспечивается всеми заводами, ука-
занными в стандарте (в виде верхних правых индексов).
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ПРОВОЛОКА
СПЛОШНОГО СЕЧЕНИЯ
ДЛЯ СВАРКИ СВ-04Н2ГТА
ТУ 5.965-11610-96 Ч

Область применения:
Для механизированной сварки конструкций из хладостойких сталей повышенной и высокой прочности типа АБ.

Проволока выпускается диаметром 3,0; 4,0; 5,0 мм.

Химический состав наплавленного металла, %

C Mn Si S P Cr N
2

O
2

Ni

0,05 max 1,30-1,60 0,20 max 0,012max 0,015 max 0,3 max 0,05-0,12 0,012 max 2,0-2,4

Одобрена РМРС, сертификат № 98.116.010 от 31.03.98.
Проволока + ФИМС - 20П - категория 3Y50M, проволока + 48АНК - 54 - категория 5Y50M.
Поставка в мотках массой до 80 кг.

УПАКОВКА:
Мотки упаковывают в водонепроницаемую двухслойную бумагу и тарную ткань.
По согласованию с потребителем могут применяться другие виды упаковки
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ПРОВОЛОКА
СПЛОШНОГО СЕЧЕНИЯ
ДЛЯ СВАРКИ СВ-04НЗГМТА
ТУ 5.965-11610-96 Ч

Область применения:
Для механизированной сварки и изготовления электродов для сварки конструкций из хладостойких сталей
повышенной и высокой прочности типа АБ.

Проволока выпускается диаметром 3,0; 4,0; 5,0 мм.

Химический состав наплавленного металла, %

C Mn Si S P Cr N
2

O
2

Ni

0,05 max 1,30-1,60 0,20 max 0,012max 0,015 max 0,3 max 0,05-0,12 0,2-0,3 2,4-2,8

Одобрена РМРС, сертификат № 98.106.010 от 10.03.98 и соответствует:
проволока + ФИМС -20П - категории 4Y50M, проволока + 48АНК - 54 - категории 5Y55M.
Поставляется в мотках массой до 80 кг.

УПАКОВКА:
Проволоку упаковывают в водонепроницаемую двухслойную бумагу и тарную ткань.
По согласованию с потребителем могут применяться другие виды упаковки.
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ПРОВОЛОКА
СПЛОШНОГО СЕЧЕНИЯ
ДЛЯ СВАРКИ СВ-08
ГОСТ 2246-70 Ч,В,О

Область применения:
Для механизированной сварки низкоуглеродистых и углеродистых конструкционных сталей,
а также для изготовления электродов ручной сварки.

Проволока выпускается диаметром  0,6; 0,7; 0,8; 1,0; 1,2; 1,4; 1,6; 2,0; 2,5; 3,0; 4,0; 5,0; 6,0 мм.

Химический состав наплавленного металла, %

C Mn Si S P

0,1 max 0,35-0,6 0,03 max 0,04max 0,04 max

Проволока поставляется в мотках массой 8 , 40 кг (∅ 0,6 ,2,5 мм)
и в бунтах массой до 1000 кг (∅ 3,0 - 6,0 мм).

УПАКОВКА:
Мотки упаковываются в водонепроницаемую двухслойную бумагу или пленку и тарную ткань
или в деревянные контейнеры.
По согласованию с потребителем возможны другие виды упаковки.
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ПРОВОЛОКА
СПЛОШНОГО СЕЧЕНИЯ
ДЛЯ СВАРКИ СВ-08А
ГОСТ 2246-70 Ч,В,О

Область применения:
Для механизированной сварки низкоуглеродистых и углеродистых конструкционных сталей,
а также для изготовления электродов ручной сварки.

Проволока выпускается диаметром  0,6; 0,7; 0,8; 0,9; 1,0; 1,2; 1,4; 1,6; 2,0; 2,5; 3,0; 3,25; 4,0; 5,0; 6,0 мм.

Химический состав наплавленного металла, %

C Mn Si S P

0,1 max 0,35-0,6 0,03 max 0,03max 0,03 max

Проволока поставляется в мотках массой 8 - 40 кг (∅ 0,6 - 2,5 мм)
и в бунтах массой до 1000 кг (∅ 3,0 - 6,0 мм).

УПАКОВКА:
Мотки упаковываются в водонепроницаемую двухслойную бумагу или пленку и тарную ткань
или в деревянные контейнеры.
По согласованию с потребителем возможны другие виды упаковки.
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ПРОВОЛОКА
СПЛОШНОГО СЕЧЕНИЯ
ДЛЯ СВАРКИ
СВ-08Г2С, СВ-08Г2С-О
ГОСТ 2246 Ч,В

Область применения:
Для механизированной сварки конструкций из хладостойких сталей повышенной
и высокой прочности  типа АБ.

Проволока выпускается диаметром 0,8; 1,0; 1,2; 1,4; 1,6; 2,0; 2,5; 3,0; 3,8; 4,0; 5,0  мм.

Одобрена РМРС,
сертификат № 98.116.010 от 31.03.98 для диаметра от 1,4 до 2,0 мм - проволока + ФИМС -20П - категории 2Y40MS; 
сертификат № 98.106.010 от 10.03.98 для диаметра от 3,0 до 5,0 мм - проволока + ФИМС - 20П - категории 2Y40M; 
проволока +48АНК - 54 -категории 4Y 46М; СВ-ЮГНА-0 изготавливается диаметром 1,4; 1,6 мм.
Проволока диаметром 1,2; 1,6; 2,0 мм имеет сертификат НАКС на соответствие требованиям ГОСГОРТЕХНАДЗОРА.
Проволока поставляется в мотках и на каркасных или пластиковых кассетах массой до 18 кг.

УПАКОВКА:
Проволока упаковывается в двухслойную водонепроницаемую бумагу и тарную ткань.
По согласованию с потребителем могут применяться другие виды упаковки.

Химический состав наплавленного металла, %

C Mn Si S P Cr N
2

O
2

Ni

0,12 max 0,90-1,20 0,15-0,35 0,012 max 0,015 max 0,20 max 0,015 max 0,05 max 0,9-1,2
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ПРОВОЛОКА
СПЛОШНОГО СЕЧЕНИЯ
С ОМЕДНЕННОЙ ПОВЕРХНОСТЬЮ
ДЛЯ СВАРКИ СВ-08Г2С-О
ТУ 14-178-220-99 Ч,В

Область применения:
Для механизированной сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей в защитных газах.

Проволока выпускается диаметром 0,8; 1,0; 1,2; 1,4; 1,6; 2,0; 3,0; 4,0  мм.

Химический состав наплавленного металла, %

C Mn Si S P

0,05-0,11 1,8-2,1 0,70-0,95 0,025max 0,03 max

Проволока ∅ 1,0 ,1,6 мм одобрена РМРС, сертификат № 98.106.010 от 10.03.98 и соответствует:
проволока + СО2- категории 2YMC.
Проволока поставляется в мотках и на пластиковых или каркасных проволочных кассетах массой до 18 кг.
Проволока диаметром 1,2; 1,6 мм имеет сертификат НАКС на соответствие требованиям ГОСГОРТЕХНАДЗОРА.

УПАКОВКА:
Мотки упаковывают в металлические или деревянные контейнеры,
кассеты - в полиэтиленовые пакеты с влагопоглотителем и картонные коробки.
По согласованию с потребителем могут применяться другие виды упаковки.
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ПРОВОЛОКА
СПЛОШНОГО СЕЧЕНИЯ
ДЛЯ СВАРКИ
СВ-08ГСНТА, СВ-08ГСНТА-О
ТУ 5.965-11610-96 Ч

Область применения:
Для механизированной сварки конструкций из хладостойких сталей повышенной и высокой прочности типа АБ.

Проволока выпускается диаметром 1,0; 1,2; 1,4; 1,6  мм.

Одобрена РМРС, сертификат № 98.116.010 от 31.03.98 и соответствует:
проволока + СО2(С1) -категории 3Y40MS,
проволока + М21 (80% Аг + 20% СО2 ) -категории 4Y40MS.

УПАКОВКА:
Мотки упаковывают в металлические или деревянные контейнеры,
кассеты - в полиэтиленовую пленку с влагопоглотителем и картонные коробки.
По согласованию с потребителем могут применяться другие виды упаковки.

Химический состав наплавленного металла, %

C Mn Si S P Cr Ti N
2

Ni

0,01 max 1,4-1,8 0,60-0,90 0,012 max 0,015 max 0,30 max 0,05-0,12 0,015 max 0,8-1,2
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ПРОВОЛОКА
СПЛОШНОГО СЕЧЕНИЯ
ДЛЯ СВАРКИ СВ-08ГС-О
ТУ 14-4-1445-87 Ч,В

Область применения:
Для механизированной сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей в защитных газах.

Проволока выпускается диаметром 0,8; 1,0; 1,2  мм.

Химический состав наплавленного металла, %

C Mn Si S P

0,1 max 1,4-1,7 0,60-0,85 0,025 max 0,03 max

Проволока поставляется на каркасных проволочных кассетах массой до 20 кг,
внутренним диаметром - 180 мм, наружным - 300 мм, шириной - 90 мм.

УПАКОВКА:
Мотки упаковываются в водонепроницаемую двухслойную бумагу
или пленку и тарную ткань или в деревянные контейнеры.
По согласованию с потребителем возможны другие виды упаковки.
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ПРОВОЛОКА
СПЛОШНОГО СЕЧЕНИЯ
ДЛЯ СВАРКИ
СВ-10ГНА, СВ-ЮГНА-0
ТУ 5.965-11610-96 Ч

Область применения:
Для механизированной сварки конструкций из хладостойких сталей повышенной и высокой прочности  типа АБ.

Проволока выпускается диаметром 1,4; 1,6; 2,0; 3,0; 4,0; 5,0  мм.

Одобрена РМРС,
сертификат № 98.116.010 от 31.03.98 для диаметра от 1,4 до 2,0 мм - проволока + ФИМС -20П - категории 2Y40MS; 
сертификат № 98.106.010 от 10.03.98 для диаметра от 3,0 до 5,0 мм - проволока + ФИМС - 20П - категории 2Y40M; 
проволока +48АНК - 54 -категории 4Y 46М; СВ-ЮГНА-0 изготавливается диаметром 1,4; 1,6 мм.

УПАКОВКА:
Проволока упаковывается в двухслойную водонепроницаемую бумагу и тарную ткань.
По согласованию с потребителем могут применяться другие виды упаковки.

Химический состав наплавленного металла, %

C Mn Si S P Cr N
2

О
2

Ni

0,12 max 0,90-1,20 0,15-0,35 0,012 max 0,015 max 0,20 max 0,015 max 0,005 max 0,9-1,2
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ПРОВОЛОКА СВАРОЧНАЯ
ЛЕГИРОВАННАЯ ОМЕДНЕННАЯ
Св‑08ХМ
ГОСТ 2246-70 В

Область применения:
Для механизированной сварки (наплавки) низкоуглеродистых и углеродистых конструкционных сталей,
а также для изготовления электродов.

Проволока выпускается диаметрами: 2,20; 3,00 мм.

Химический состав металла, %

C Mn Si S P

0,06-0,10 0,30-0,60 0,12-0,30 0,025 0,03

Проволока изготавливается в мотках или на катушках.

УПАКОВКА:
Трехслойная: бумага парафинированная; лента из отходов текстильной  промышленности, пленка полимерная. 
По согласованию с потребителем возможны другие виды упаковки.
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ПРОВОЛОКА СВАРОЧНАЯ
ЛЕГИРОВАННАЯ ОМЕДНЕННАЯ
Св‑08Г1НМА
ТУ 1227-001-10531968-2003 В

Область применения:
Для механизированной и автоматизированной электродуговой сварки труб различных диаметров. 

Проволока выпускается диаметрами: 3,00; 4,00 мм.

Химический состав металла, %

C Mn Si S P Mo

0,09 max 1,00-1,50 0,20-0,45 не более 0,01 0,015 0,60-0,85

Проволока изготавливается на катушках, предельной массы брутто 650 кг.

УПАКОВКА:
Трехслойная: бумага парафинированная; лента из отходов текстильной промышленности, пленка полимерная. 
По согласованию с потребителем возможны другие виды упаковки.
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ПРОВОЛОКА СВАРОЧНАЯ
НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ
ОМЕДНЕННАЯ 
Св‑08ГА
ТУ 1227-001-10531968-2003 В

Область применения:
Для механизированной и автоматизированной электродуговой сварки труб различных диаметров. 

Проволока выпускается диаметрами: 3,00; 4,00 мм.

Химический состав металла, %

C Mn Si S P

не более 0,10 0,80-1,10 не более 0,06 0,025 0,03

Проволока изготавливается на катушках, предельной массы брутто 650 кг.

УПАКОВКА:
Трехслойная: бумага парафинированная; лента из отходов текстильной промышленности, пленка полимерная. 
По согласованию с потребителем возможны другие виды упаковки.
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ПРОВОЛОКА СВАРОЧНАЯ
ОМЕДНЕННАЯ
НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ  
Св‑10ГАА
ТУ 1227-001-10531968-2003 В

Область применения:
Для механизированной и автоматизированной электродуговой сварки труб различных диаметров. 

Проволока выпускается диаметрами: 3,00; 4,00 мм.

Химический состав металла, %

C Mn Si S P Mo

0,06-0,10 1,10-1,30 max 0,06 не более 0,01 не более 0,02 0,20-0,35

Проволока изготавливается на катушках, предельной массы брутто 650 кг.

УПАКОВКА:
Трехслойная: бумага парафинированная; лента из отходов текстильной промышленности, пленка полимерная. 
По согласованию с потребителем возможны другие виды упаковки.



2 0 0 5

П Р О В О Л О К А  С П Л О Ш Н О Г О  С Е Ч Е Н И Я  Д Л Я  Н А П Л А В К И  И  С В А Р К И1 8

К А Т А Л О Г  П Р О Д У К Ц И И

ПРОВОЛОКА СВАРОЧНАЯ
НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ 
Св‑08ГА
ГОСТ 2246-70 В

Область применения:
Для механизированной сварки (наплавки) низкоуглеродистых и углеродистых конструкционных сталей,
а также для изготовления электродов.

Проволока выпускается диаметрами: 3,00; 4,00; 5,00 мм.

Химический состав металла, %

C Mn Si S P

не более 0,10 0,80-1,10 не более 0,06 0,025 0,03

Проволока изготавливается в мотках или на катушках. Масса мотка не более 80 кг.

УПАКОВКА:
Бумага парафинированная, пленка полимерная. 
По согласованию с потребителем возможны другие виды упаковки.






