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ВВЕДЕНИЕ
Сортовой калиброванный прокат, в отличие от сортового горячекатаного проката, имеет более высокую точность 
и  качество поверхности металла. 

Эти качества калиброванного проката позволяют использовать его при обработке резанием на высокопроизво-
дительных токарных станках – автоматах, а также для холодной штамповки на холодновысадочном оборудовании. 
Высокая точность и качество поверхности калиброванного проката позволяют значительно сократить расход ме-
талла при его дальнейшей переработке. 

Основными потребителями калиброванного проката и проката со специальной отделкой поверхности являются 
крупные автомобилестроительные и машиностроительные предприятия, а также метизные предприятия, изго-
тавливающие свою продукцию методом холодной высадки и штамповки. Кроме этого калиброванный прокат на-
ходит широкое применение на небольших предприятиях для ремонтных нужд, так как его высокая точность и ка-
чество поверхности не требуют дополнительных затрат на предварительную механическую обработку. Отсутствие 
прокатной  окалины на поверхности проката увеличивает срок службы режущего инструмента.

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ,
ПРИНЯТЫЕ В КАТАЛОГЕ
О – ОАО «ОСПАЗ» (Орловский сталепрокатный завод)
Ч – ОАО «ЧСПЗ» (Череповецкий сталепрокатный завод)
В – ООО «ВОЛГОМЕТИЗ» (Волгоградский сталепроволочно-канатный завод)

Данные условные обозначения применяются в виде верхних правых индексов после названия стандартов продук-
ции для указания завода-производителя продукции, в прочих случаях – для указания того, что данная характерис-
тика производится исключительно на одном из заводов (в то время как сам стандарт может производиться и на 
нескольких заводах одновременно). 
Если над характеристикой продукции нет индекса – это означает, что она обеспечивается всеми заводами, ука-
занными в стандарте (в виде верхних правых индексов).
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Перечень
производимого
калиброванного проката
и проката со специальной
отделкой
поверхности
Калиброванный прокат производится круглого, шестигранного и квадратного сечения. Калиброванный прокат из-
готавливается методом холодного волочения.

Прокат со специальной отделкой поверхности производится только круглого сечения. Специальная отделка по-
верхности проката достигается удалением поверхностного слоя металла обточкой или шлифовкой.

Марочный состав проката

Калиброванный прокат и прокат со специальной отделкой поверхности изготавливается из:
-	 углеродистых марок стали по ГОСТ 1050-88;
-	 легированных марок стали по ГОСТ 4543-71:
-	 хромистых;
-	 марганцовистых;
-	 хромомарганцовых;
-	 хромокремнистых;
-	 хромомолибденовых и хромомолибденованадиевых;
-	 хромованадиевых;
-	 хромоникелевых и хромоникелевых с бором;
-	 хромокремнемарганцовых и хромокремнемарганцовоникелевых;
-	 хромомарганцовоникелевых и хромомарганцовоникелевых с титаном и бором;
-	 хромоникельмолибденовых;
-	 хромоникельмолибденованадиевых и хромоникельванадиевых;
-	 хромоалюминиевых и хромоалюминиевых с молибденом;
-	 хромомарганцовоникелевых с молибденом и титаном;
-	 рессорно-пружинных марок стали по ГОСТ 14959-79;
-      конструкционной стали повышенной обрабатываемости резанием  по ГОСТ 1414-75;
-	 подшипниковых марок стали по ГОСТ 801-78;
-	 качественной конструкционной углеродистой и легированной стали для холодного выдавливания
	 и высадки по ГОСТ 10702-78 с группами осадки 50, 66, 66Т, 66И;
-	 сталей общего назначения для машиностроения по EN 10277-2, EN 10277-5.

Возможно, изготовление калиброванного проката и проката со специальной отделкой поверхности из других ма-
рок стали за исключением инструментальных быстрорежущих, коррозионностойких, кислотостойких и жаропроч-
ных марок стали.
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Сортамент
и технические требования
Калиброванный прокат круглого сечения производится по ГОСТ 1051-73  с группами качества поверхности  Б, В 
(приложение 1) и предельными отклонениями по квалитетам  h10, h11 и h12 по ГОСТ 7417-75 (приложение 2). 

Прокат со специальной отделкой поверхности производится с группами качества поверхности В, Г, Д,  и предель-
ными отклонениями по квалитетам h10, h11, h12 по ГОСТ 14955-77 , квалитет h9, h10 по EN 10278   качество по-
верхности класс 4 по EN 10277  (приложение 3, 4).

См. приложение	 1- табл. 2  ГОСТ 1051-73;
	 приложение  2- табл. 1  ГОСТ 7417-75;
	 приложение  3- табл. 1  ГОСТ 14955-77;
	 приложение  4- табл. 2  ГОСТ 14955-77.

Размер  
сечения,

мм

Калиброванный прокат
Прокат со специальной 
отделкой поверхности

круг шестигранник квадрат круг

моток пруток моток пруток моток пруток моток пруток

3                

4                

5                

6                

7                

8                

9                

10                

11                

12                

13                

14                

15                

16                

17                

18                

19                

20                

21                

22                

23                

24                

25                

26                

27                

Сортамент производимого проката:
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Размер  
сечения,

мм

Калиброванный прокат
Прокат со специальной 
отделкой поверхности

круг шестигранник квадрат круг

моток пруток моток пруток моток пруток моток пруток
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48                

49                

50                

51                

52                

53                

54                

55                

56                

57                

58                

59                

60                
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Калиброванный прокат и прокат со специальной от-
делкой поверхности круглого сечения может изготав-
ливаться дробных размеров с точностью до 0,05 мм.

В зависимости от заказа прокат в прутках поставля-
ется мерной, кратной или немерной длины в диапазоне 
2,5 - 6,5 метров.

Прокат в прутках поставляется в пачках массой от 1 
до 8 т (масса пачек оговаривается в заказе). 

Прокат в мотках поставляется в пакетах по 2-5 мот-
ков и массой 0,8 – 2,5 т.

Масса одного мотка составляет 250-850 кг, возмож-
на поставка отдельных позиций проката в мотках мас-
сой до 1000 кг.

Размеры мотков:
-	 наружный диаметр 900-1400 мм;
-	 внутренний диаметр  700-1100 мм;
-	 высота мотка 250-650 мм.
Калиброванный прокат и прокат со специальной от-

делкой поверхности может поставляться без консерва-
ции, с консервацией, либо в мягкой упаковке. Способы 
упаковки оговариваются в заказе. Консервация произ-
водится методом окунания в консервирующей смеси 
на основе индустриального масла с консервирующи-
ми добавками. При мягкой упаковке каждый моток или 
пачка обертывается упаковочной водонепроницаемой 
бумагой, затем – упаковочной тканью. Упакованные 
мотки или пачки обвязываются проволокой или упа-
ковочной лентой. Прокат, поставляемый с фосфатным 
покрытием, отгружается  только в упаковке.

Калиброванный прокат шестигранного сечения 
производится по ГОСТ 1051-73, группы качества по-
верхности В, с размерами согласно ГОСТ 8560-78 и 
предельными отклонениями по квалитетам h11, h12 .

Калиброванный прокат квадратного сечения произ-
водится по ГОСТ 1051-73, группа качества поверхности 
В, с размерами по ГОСТ 8559-75 и предельными откло-
нениями по квалитетам h11, h12 .

Калиброванный прокат и прокат со специальной 
отделкой поверхности по требованию заказчика мо-
жет поставляться в нагартованном (не отожженном) 
или термообработанном (отожженном).  Может про-
водиться рекристаллизационный отжиг для получения 
необходимого уровня механических свойств, либо 
сфероидизирующий отжиг для получения структуры 
зернистого перлита.

Нормы механических свойств, требования по мак-
ро- и микроструктуре, глубине обезуглероживания и 
другие параметры должны соответствовать требова-

ниям стандартов (ГОСТ 1050-88, ГОСТ 4543-71, ГОСТ 
14959-79, ГОСТ 10702-78, ГОСТ14955-77, ГОСТ 1414-
75, ГОСТ 801-78, EN 10277-5) для калиброванного про-
ката и проката со специальной отделкой поверхности.

Калиброванный прокат и прокат со специальной 
отделкой поверхности с техническими требованиями, 
отличающимися от требований вышеуказанных ГОСТов 
по отдельным характеристикам, производится по тех-
ническим условиям, согласованными с конкретными 
потребителями. 

ОАО «ЧСПЗ» производит светлый калиброванный 
прокат круглого сечения сталей общего назначения 
для машиностроения по EN 10277-2, EN 10277-5. Ка-
либрованный прокат поставляется в прутках мерной, 
кратной и немерной длины в нагартованном состоянии 
с предельными отклонениями по квалитетам h9, h10, 
h11 согласно требований EN 10278. Калиброванный 
прокат изготавливается из сталей марок   S235JRG2, 
S355J2G3, С15, С35, С45 по EN 10277-2. Технические 
требования по механическим свойствам соответству-
ют требованиям EN 10277-2, EN 10277-5 по сортамен-
ту – требованиям EN 10278. Калиброванный прокат по 
квалитету h9 изготавливается в прутках диаметром от 
10,0 мм до 50,0 мм в нагартованном состоянии.

Возможно производство калиброванного проката и 
проката со специальной отделкой поверхности с техни-
ческими требованиями, отличающимися от требований 
вышеуказанных стандартов и технических условий при 
наличии технических возможностей производства.

Доставка продукции потребителю производится 
железнодорожным, автомобильным или речным (мор-
ским) транспортом. Способы доставки продукции оп-
ределяет заказчик.
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СХЕМА УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ:

Примеры условных обозначений:

Прокат калиброванный круглый, диаметром 8 мм, квалитета h12 по ГОСТ 7417-75, из углеродистой качественной 
конструкционной стали марки 45, с качеством поверхности группы Б, нагартованный – Н:

8-h12-ГОСТ 7417-75
45-Б-Н ГОСТ 1051-73

Прокат калиброванный шестигранного сечения, диаметром вписанного круга 8 мм, квалитета h10 ГОСТ 8560-78, 
из конструкционной стали повышенной обрабатываемости резанием марки АС14, с качеством поверхности груп-
пы В, нагартованной – Н:

8-h10ГОСТ 8560-78
АС14-В-Н-ГОСТ 1051-73

Прокат со специальной отделкой поверхности из стали марки 35  по ГОСТ 10702-78, группа осадки 66, диаметром 
6,60 мм, в прутках,  квалитета h12, качества поверхности группы Д по ГОСТ 14955-77, термически обработанный 
(сфероидизирующий отжиг) – ТС:

6,60-h12 ГОСТ 14955-77
35-Д-66-ТС ГОСТ10702-78

Прокат со специальной отделкой поверхности, круглый, с полем допуска h11, немерной длины (НД), диаметром 
8,3 мм, с качеством поверхности Д по ГОСТ 14955-77 из стали марки 20 по ГОСТ 1050-88, нагартованный.

h11-НД-8,3-ГОСТ14955-77
20-Д-НГ-ГОСТ 1050-88

Круг

Шестигранник

Пруток

Круг
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Качество поверхности
калиброванного проката

Приложение 1 ГОСТ 1051-73

Группа качества 
поверхности

Квалитет Допустимые дефекты поверхности
Наибольшая глубина 
залегания дефектов

А

h9
Отдельные мелкие риски механического 

происхождения

Устанавливается согла-
шением изготовителя с 

потребителем

h10 1/2 предельных отклонений

Б

h10
Отдельные мелкие риски механического 
происхождения, остатки окалины, отпе-
чатки, рябизна, пологие зачистки, следы 

от зачистки абразивом

Предельные отклоненияh11

h12

В

h10
Отдельные мелкие риски механического 
происхождения, остатки окалины, отпе-
чатки, рябизна, пологие зачистки, следы 
от зачистки абразивом, отдельные мел-

кие раскатанные и раскованные пузыри и 
загрязнения (волосовины)

Предельные отклонения

h11

В h12

Отдельные мелкие риски механического 
происхождения, остатки окалины, отпе-
чатки, рябизна, пологие зачистки, следы 
от зачистки абразивом, отдельные мел-

кие раскатанные и раскованные пузыри и 
загрязнения (волосовины)

Предельные отклонения 
для квалитета h12

Предельные отклонения 
для квалитета h12
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Предельные отклонения
калиброванного проката

Приложение 2 ГОСТ 7417-75

Диаметр, мм
Предельные отклонения, мм Площадь

поперечного 
сечения, мм2

Масса 1 м, кг
h9 h10 h11 h12

3,0 - 0,025 - 0,040 - 0,060 - 0,100 7,07 0,056

3,1

- 0,030 - 0,048 - 0,075 - 0,120

7,55 0,059

3,2 8,04 0,063

3,3 8,55 0,067

3,4 9,08 0,071

3,5 9,62 0,076

3,6 10,18 0,080

3,7 10,75 0,084

3,8 11,34 0,089

3,9 11,95 0,094

4,0 12,56 0,099

4,1 13,20 0,104

4,2 13,85 0,109

4,4 15,21 0,119

4,5 15,90 0,125

4,6 16,62 0,130

4,8 18,10 0,142

4,9 18,86 0,148

5,0 19,63 0,154

5,2 21,24 0,167

5,3 22,06 0,173

5,5 23,76 0,186

5,6 24,63 0,193

5,8 26,42 0,207

6,0 28,27 0,222

6,1

- 0,036 - 0,058 - 0,090 - 0,150

29,22 0,229

6,3 31,17 0,245

6,5 33,17 0,260

6,7 35,26 0,227

6,9 37,39 0,294

7,0 38,48 0,302

7,1 39,59 0,311

7,3 41,85 0,329

7,5 44,18 0,347

7,7 46,57 0,366

7,8 47,78 0,375

8,0 50,27 0,395
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Диаметр, мм
Предельные отклонения, мм Площадь

поперечного 
сечения, мм2

Масса 1 м, кг
h9 h10 h11 h12

8,2

- 0,036 - 0,058 - 0,090 - 0,150

52,81 0,415

8,5 56,75 0,445

8,8 60,82 0,477

9,0 63,62 0,500

9,2 66,48 0,522

9,3 67,93 0,533

9,5 70,88 0,556

9,8 75,43 0,592

10,0 78,54 0,616

10,2

- 0,043 - 0,070 - 0,110 - 0,180

81,27 0,641

10,5 86,59 0,680

10,8 91,61 0,719

11,0 95,03 0,746

11,2 98,52 0,773

11,5 103,90 0,815

11,8 109,36 0,858

12,0 113,10 0,890

12,2 116,90 0,918

12,5 122,72 0,963

12,8 128,68 1,010

13,0 132,70 1,042

13,2 136,85 1,074

13,5 143,14 1,124

13,8 149,57 1,174

14,0 153,90 1,208

14,2 158,37 1,243

14,5 165,13 1,296

14,8 172,03 1,350

15,0 176,70 1,387

15,2 181,50 1,42

15,5 188,7 1,48

15,8 196,1 1,54

16,0 201,1 1,58

16,2 206,1 1,62

16,5 213,8 1,68

16,8 221,7 1,74

17,0 227,0 1,78

17,2 232,3 1,82

17,5 240,5 1,89

17,6 243,2 1,91

17,8 248,8 1,95

18,0 254,5 2,00

18,5

- 0,052 - 0,084 - 0,130 - 0,210

268,8 2,11

19,0 283,5 2,23

19,5 289,6 2,34
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Диаметр, мм
Предельные отклонения, мм Площадь

поперечного 
сечения, мм2

Масса 1 м, кг
h9 h10 h11 h12

20,0

- 0,052 - 0,084 - 0,130 - 0,210

314,2 2,47

20,5 330,1 2,59

21,0 346,4 2,72

21,5 363,1 2,85

22,0 380,1 2,98

23,0 415,5 3,26

24,0 452,4 3,55

25,0 490,9 3,85

26,0 530,9 4,17

27,0 572,6 4,49

28,0 615,7 4,83

29,0 660,5 5,18

30,0 706,9 5,55

31,0

- 0,062 - 0,100 - 0,160 - 0,250

754,8 5,93

32,0 804,2 6,13

33,0 855,3 6,71

34,0 907,9 7,13

35,0 962,1 7,55

36,0 1018 7,99

37,0 1075 8,44

38,0 1134 8,90

39,0 1195 9,38

40,0 1257 9,86

41,0 1320 10,36

42,0 13,85 10,87

44,0 15,21 11,94

45,0 1590 12,48

46,0 1662 13,05

48,0 1810 14,21

49,0 1886 14,80

50,0 1963 15,41

52,0

- 0,074 - 0,120

- 0,190 - 0,300

2124 16,67

53,0 2206 17,32

55,0 2376 18,65

56,0 2463 19,33

58,0 2642 20,74

60,0 2827 22,19

61,0 2922 22,94

62,0 3019 23,70

63,0 3117 24,47

65,0 3317 26,04

67,0

- -

3526 27,68

69,0 3739 29,35

70,0 3848 30,21
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Качество поверхности проката
со специальной отделкой
поверхности

Приложение 3 ГОСТ 14955-77

Группа
отделки 

поверхности 
стали

Квалитеты

Шероховатость поверхности
по ГОСТ 2789-73

Наименование
допустимых

дефектов
поверхности

Максимальная глуби-
на залегания допус-

тимых
дефектов

Параметр Ra, 
мкм не более

Базовая длина, 
мм

А
h5, h6, h7,
h8, h9, h10

0,32 0,25

Дефекты
не допускаются

Дефекты
не допускаются

Б
h6, h7, h8,

h9, h10, h11
0,63 0,8

В
h7, h8, h9,
h10, h11

1,25 0,8

Г
h8, h9,

h10, h11
2,5 0,8

Отдельные дефекты меха-
нического происхождения

1/2 предельного откло-
нения по диаметру

Д
h9, h10,
h11, h12

- -
Отдельные дефекты меха-
нического происхождения

Предельное отклонение 
по диаметру

Е h8, h9 - - Продольные риски
1/2 предельного откло-

нения по диаметру

Предельные отклонения
проката со специальной
отделкой поверхности

Приложение 4 ГОСТ 14955-77

Диаметр стали
Предельные отклонения по диаметру стали квалитетов

h10 h11 h12

9,00 – 10,00 - 0,058 - 0,090 - 0,150

10,25 – 11,00 - 0,070 - 0,110 - 0,180

11,25 – 18,00 - 0,070 - 0,110 - 0,180

18,50 – 24,00 - 0,084 - 0,130 - 0,210

25,00 – 30,00 - 0,084 - 0,130 - 0,210

31,00 – 50,00 - 0,100 - 0,160 - 0,250
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Цепь круглозвенная
грузовая 
ТУ 14-178-372-99 Ч

Область применения:
Элементы грузоподъемных
механизмов (лебедок, талей и пр.)

Цепи сварные, круглозвенные, калиброванные грузовые 
размером 6х19 мм по ТУ 14-178-372-99 изготавливаются 
из калиброванного проката конструкционных низколеги-
рованных марок стали квалитета h11 ГОСТ 7417, в про-
цессе производства подвергаются упрочняющей терми-
ческой обработке, стопроцентному контролю качества 
сварки звеньев цепи рабочей нагрузкой.

РАЗМЕРЫ ЦЕПИ:

Калибр цепи d, 
мм

Шаг цепи Р, мм
Ширина звена В, 

мм
Предельное 
отклонение 

участка цепи 
11Р, мм

Место сварки звена
Масса метра 

цепи, кг

Номин.
Пред. 
откл.

Номин.
Пред. 
откл.

Номин.
Пред. 
откл.

Диаметр d
1

Длина l
Номин.

Пред. 
откл.не более, мм

6 ±0,4 19 ±0,5 21 ±0,6
+1,5
- 0,6

6,6 7,2 0,74 ±5%

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ЦЕПЕЙ:

Калибр цепи d, мм
Нагрузка, кН (тс), не менее Общее удлинение при разрушаю-

щей нагрузке, % не менеепробная разрушающая

6 19,6 (2,0) 39,2 (4,0) 12

Цепи, поставляемые по ТУ 14-178-372-99, имеют сертификат на соответствие нормативной документации по сис-
теме качества ГОСТ-Р.
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Цепь круглозвенная
грузовая и тяговая
ТУ 14-178-255-2000  Ч

Область применения:
Подъемно-транспортные машины и механизмы (могут также использоваться
для неответственного назначения – ограждения, нужд сельского хозяйства и пр.).

Цепи сварные круглозвенные калиброванные, грузовые  и тяговые (нормальной повышенной прочности и вы-
сокопрочные) и общего назначения (нормальной прочности) размером 6х19 и 9х27 мм изготавливаются по 
ТУ 14-178-255-2000 из калиброванного проката квалитета h11 ГОСТ 7417 конструкционных низко- и среднеуглеро- 
дистых или низколегированных марок стали. Для получения повышенных механических характеристик могут под-
вергаться упрочняющей термической обработке.

РАЗМЕРЫ ЦЕПИ:

Калибр цепи d, мм Шаг цепи Р, мм Ширина звена В, мм Предельное откло-
нение участка цепи 

11Р, мм

Масса метра 
цепи, кгНомин.

Пред. 
откл.

Номин.
Пред. откл.

Номин.
Пред. 
откл.Исп. 1 Исп. 2

6 ±0,4 19 ±0,5 ±0,8 21 ±0,6
+1,5
-0,6

0,74

9 ±0,5 27 ±0,6 ±0,8 32 ±0,9
+2,5
-0,8

1,8

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ЦЕПЕЙ:

Калибр цепи d, мм
Нагрузка, кН (тс), не менее Прочность

пробная разрушающая

6
7,0 (0,71) 14,0 (1,43) Нормальная

15,0 (1,53) 30 (3,06) Высокопрочная

9

16,0 (1,63) 32,0 (3,26) Нормальная

25,0 (2,55) 50,0 (5,1) Повышенная

40,0 (4,08) 80,0 (8,16) Высокопрочная

Упаковка:
Все выпускаемые цепи поставляются с консервацией, без покрытия, в деревянных контейнерах.
Масса цепей в контейнере – 1 тонна.
Количество отрезков цепи в контейнере – не более 10.
Длина одного отрезка цепи в контейнере – не менее 12 м.






