
К А Т А Л О Г  П Р О Д У К Ц И И

ПРОВОЛОКА
НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ

2 0 0 5



ЗАО «СЕВЕРСТАЛЬ-МЕТИЗ»

Контакты:
Россия, 162600, Вологодская область, г. Череповец,
ул. 50-летия Октября, 1/33,
т. (8202) 53-91-91 многоканальный, факс (8202) 53-85-20

www.severstalmetiz.com
e-mail: infdms@severstalmetiz.com



2 0 0 5 К А Т А Л О Г  П Р О Д У К Ц И И

П Р О В О Л О К А  Н И З К О У Г Л Е Р О Д И С Т А Я �

ПРОВОЛОКА
НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ

СОДЕРЖАНИЕ
	 1.	 Условные обозначения, принятые в каталоге .......................................................................................................................................................... 4
	 2.	 Марка и химический состав сталей ................................................................................................................................................................................... 5
	 3.	 Проволока стальная низкоуглеродистая общего назначения гост 3282-74 ч,о,в..................................................................... 6
	 4.	 Проволока стальная сварочная гост 2246-70 ч,о,в................................................................................................................................................ 8
	 5.	 Проволока из низкоуглеродистой стали холоднотянутая
		  для армирования жбк гост 6727-80 ч,в,о ..................................................................................................................................................................... 9
	 6.	 Арматурная сталь марки bst 500м с трехсторонним периодическим профилем
		  по техническим требованиям din 488ч ........................................................................................................................................................................ 10
	 7.	 Проволока полиграфическая гост 7480-73 ч,о .................................................................................................................................................... 11
	 8.	 Проволока стальная оцинкованная для воздушных линий связи Гост 1668-73 ч,о ............................................................ 12
	 9.	 Проволока из низкоуглеродистой стали холоднотянутая
		  для армирования железобетонных конструкций ту 14-1-5248-94 ч ................................................................................................. 13
	 10.	 Проволока низкоуглеродистая для изготовления фибры ту 14-178-370-99 ч ........................................................................ 14
	 11.	 Проволока низкоуглеродистая для сеток ту 14-4-1563-89 ч,о ................................................................................................................ 15
	 12.	 Проволока низкоуглеродистая оцинкованная для изготовления «мюзле» ту 14-4-1128-81 ч,о .............................. 16
	 13.	 Проволока оцинкованная перевязочная для воздушных линий связи по гост 15892-70 ч,о ..................................... 17
	 14.	 Проволока низкоуглеродистая для изготовления крепежных скоб  ту 1211-288-00187211-99 о ......................... 18
	 15.	 Проволока колючая одноосновная рифленая ГОСТ 285-69 ч,о ............................................................................................................... 19
	 16.	 Проволока колючая двухосновная ТУ 14-178-276-95 ч.................................................................................................................................. 20



2 0 0 5

П Р О В О Л О К А  Н И З К О У Г Л Е Р О Д И С Т А Я�

К А Т А Л О Г  П Р О Д У К Ц И И

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ,
ПРИНЯТЫЕ В КАТАЛОГЕ
О – ОАО «ОСПАЗ» (Орловский сталепрокатный завод)
Ч – ОАО «ЧСПЗ» (Череповецкий сталепрокатный завод)
В – ООО «ВОЛГОМЕТИЗ» (Волгоградский сталепроволочно-канатный завод)

Данные условные обозначения применяются в виде верхних правых индексов после 
названия стандартов продукции для указания завода-производителя продукции, в 
прочих случаях – для указания того, что данная характеристика производится исклю-
чительно на одном из заводов (в то время как сам стандарт может производиться и 
на нескольких заводах одновременно). 
Если над характеристикой продукции нет индекса – это означает, что она обеспечи-
вается всеми заводами, указанными в стандарте (в виде верхних правых индексов).
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МАРКА
И ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ
СТАЛЕЙ

Таблица 1. 

Марка
стали

Массовая доля элементов, %

углерод марганец кремний
фосфор сера хром никель медь

не более

Ст0 не более 0.23 - - 0.070 0.060 - - -

Ст1кп 0.06-0.12 0.25-0.50 не более 0.05 0.040 0.050 0.30 0.30 0.30

Ст1пс 0.06-0.12 0.25-0.50 0,05-0,15 0.040 0.050 0.30 0.30 0.30

Ст1сп 0.06-0.12 0.25-0.50 0.15-0.30 0.040 0.050 0.30 0.30 0.30

Ст2кп 0.09-0.15 0.25-0.50 не более 0.05 0.040 0.050 0.30 0.30 0.30

Ст2пс 0.09-0.15 0.25-0.50 0.05-0.15 0.040 0.050 0.30 0.30 0.30

Ст2сп 0.09-0.15 0.25-0.50 0.15-0.30 0.040 0.050 0.30 0.30 0.30

Ст3кп 0.14-0.22 0.30-0.60 не более 0.05 0.040 0.050 0.30 0.30 0.30

Ст3пс 0.14-0.22 0.40-0.65 0.05-0.15 0.040 0.050 0.30 0.30 0.30

Ст3сп 0.14-0.22 0.40-0.65 0.15-0.30 0.040 0.050 0.30 0.30 0.30

05кп не более 0.06 не более 0.40 не более 0.03 0.035 0.040 0.10 0.30 0.30

08кп 0.05-0.12 0.25-0.50 не более 0.03 0.035 0.040 0.10 0.30 0.30

08пс 0.05-0.11 0.35-0.65 0.05-0.17 0.035 0.040 0.10 0.30 0,30

Ст08 0.05-0.12 0.35-0.65 0.17-0.37 0.035 0.040 0.10 0.30 0.30

10кп 0.07-0.14 0.25-0.50 не более 0.07 0.035 0.040 0.15 0.30 0.30

10 0.07-0.14 0.35-0.65 0.17-0.37 0.035 0.040 0.35 0.30 0.30

20 0.17-0.24 0.35-0.65 0.17-0.37 0.035 0.040 0.35 0.30 0.30

Т не более  0.11 не более 0.50 не более 0.05 0.045 0.05 0.15 0.20 0.20

Св08 не более  0.10 0.35-0.60 не более 0.03 0.040 0.040 0.15 0.30 0.25

СвО8А не более  0.10 0.35-0.60 не более 0.03 0.030 0.030 0.12 0.25 0.25

Св08АА не более  0.10 0.35-0.60 не более 0.03 0.020 0.020 0.10 0.25 0.25

Св08ГА не более  0.10 0.80-1.10 не более 0.06 0.030 0.025 0.10 0.25 0.25

Св10ГА не более  0.12 1.10-1.40 не более 0.06 0.030 0.025 0.20 0.30 0.25

СвО8Г2С 0.05-0.11 1.80-2.10 0.70-0.95 0.030 0.025 0.20 0.25 0.25
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Таблица 2. 

ПРОВОЛОКА
СТАЛЬНАЯ
НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ
ОБЩЕГО
НАЗНАЧЕНИЯ 
ГОСТ 3282-74 Ч,О,В

Проволока предназначена для изготовления гвоздей, ограждений, увязки и других  целей. 
Проволока изготавливается:  
-	 термически обработанная и термически необработанная;
-	 без покрытия и блестящим цинковым покрытием;

Механические свойства проволоки:

Номинальный
диаметр,

d

Номинальное временное сопротивление,
Н/мм2

Относительное удлинение 
δ

100 
%,

для термически
обработанной проволоки, 

не менееТермически необработанная Термически обработанная

I группа II группа без покрытия  с покрытием без покрытия  с покрытием

0.3-0.45 690-1370 690-1370

290-490 340-540

15 12

0.45-1.00 690-1270 690-1180 15 12

1.00-1.20 590-1270 690-1180 15 12

1.20-2.50 590-1180 690-980 15 12

2.50-3.20 540-1080 640-930 20 18

3.20-3.60 440-930 640-930 20 18

3.60-4.50 440-930 590-880 20 18

4.50-6.00 390-830 490-780 20 -

6.00-7.50 390-830 490-780 20 -

8.00 390-780 490-780 20 -

Св. 8.00 до 9.00 390-690 440-690 20 -
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Номинальный 
диаметр, d

Параметры мотка, розеты, бунты Вид 
упаковкивес, кг не более наружный  ∅, мм внутренний  ∅, мм высота, мм

светлая

0.3-0.45 10

не 
регламентируется

200 - Деревянные или картон-
ные контейнеры массой 

до 1000 кг0.45-0.80 20 250 -

0.80-1.60 60 350 - Мотки, бунты по согла-
сованию с потребителем 
могут быть упакованы в 

мягкую упаковку
1.60-5.00

120 550 -

1000 (бунт) 800 400 500

6.00-8.00
250 650 -

Без упаковки
1000 (бунт) 800 400 500

оцинкованная

0.40-0.80 25 - не менее 140 -
Деревянные или картон-
ные контейнеры массой 

до 1000 кг

0.90-1.40

60 -
не

регламентируется

800-1100

Мотки могут быть упако-
ваны в мягкую упаковку 

(пленка), розеты – в рукав 
из полипропиленовой 

ткани

200-300 
(розета)

500-550 не менее 360

1.60-4.00
100 (моток)

800-900
не менее 450

600 (розета) не менее 360

Таблица 3. УПАКОВКА:
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ПРОВОЛОКА
СТАЛЬНАЯ СВАРОЧНАЯ
ГОСТ 2246-70 Ч,О,В

Проволока предназначена для сварки и для изготовления электродов. Из всего сортамента стандарта выпускает-
ся проволока следующих марок стали: СВ08, СВ08А, СВ08АА, СВ08Г2С, СВ08ГА.

Химический состав приведен в таблице 1.

Номинальный диаметр, d Марка стали Временное сопротивление разрыву, Н/мм2

0.3-5.5 СВ08, СВ08А, СВ08АА, СВ08ГА не регламентируется

0.8-1.5

СВ08Г2С

882-1323

1.6 882-1274

2.0 784-1176

2.0-5.0 686-1029

Таблица 4. Механические свойства проволоки:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Дополнительная упаковка

0.8-1.6 мотки 20-60 не менее 270
нетканое полотно и полимерную пленку или крепированную  бумагу; 

ЧСПЗ - ингибированную ламинированную бумагу

0.8-1.6 кассеты 15-20 -
герметично в пакеты из  полиэтиленовой плёнки с влагопоглотителем 

и картонные  коробки

1.0-2.0 мотки  80 не менее 500
нетканое полотно и полимерную пленку или крепированную  бумагу

 ЧСПЗ - ингибированную ламинированную бумагу

2.5-5.0
большегруз-

ные бунты
 не более 

1000
не менее 380 в рукав из полипропиленовой ткани

Таблица 5. УПАКОВКА:
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Таблица 6. 

ПРОВОЛОКА
ИЗ НИЗКОУГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
ХОЛОДНОТЯНУТАЯ 
ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ ЖБК
ГОСТ 6727-80 Ч,В,О

Проволока предназначена для армирования железобетонных конструкций. 
Проволока изготавливается периодического профиля класса ВР-1.

Механические свойства проволоки:

Номинальный 
диаметр, d

Разрывное 
усилие, 

кгс

Усилие, соответствующее услов-
ному пределу текучести, кгс

Относительное 
удлинение %,  

не менее

Линейная 
плотность, кг

3.0 400 355 2.0 0.052

4.0 720 630 2.5 0.092

5.0 1085 985 3.0 0.144

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Дополнительная упаковка

3.0-5.0 большегрузные бунты не более 1000 не менее 380 отсутствует

Таблица 7. УПАКОВКА:
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Таблица 8. 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ
МАРКИ BST 500М
С ТРЕХСТОРОННИМ 
ПЕРИОДИЧЕСКИМ ПРОФИЛЕМ
ПО ТЕХНИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ DIN 488 Ч

Проволока предназначена для армирования железобетонных конструкций.
Периодический профиль имеет три ряда наклонных выступов, один из которых имеет встречный наклон.
С постоянной частотой и шагом 240-540 мм проволока имеет по одному из рядов выступов
маркировку в виде одного горизонтального выступа.

Геометрические параметры арматурной стали:

Таблица 9. Механические свойства арматурной стали:

Номер профиля 
(номинальный 

диаметр, d)

Высота
выступа, 

мм, не менее

Шаг
по выступам, 

 мм

Ширина выступа 
по верхней части, 

мм

Недеформированная 
часть профиля, 

мм

Масса 1 
погонного метра 

проволоки, кг

4 0.30
4±0.6

0.40-0.80 <0.80 99±4

5 0.32 0.50-1.00 <1.05 156±6

6 0.40 5±0.8 0.60-1.20 <1.20 222±9

Временное сопротивление разрыву, 
Н/мм2, не менее

Условный предел текучести,
Н/мм2, не менее

Относительное удлинение δ
10

 , %, 
не менее

550 500 8

Проволока поставляется на катушках или в большегрузных бунтах массой до 1000 кг.
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ПРОВОЛОКА
ПОЛИГРАФИЧЕСКАЯ
ГОСТ 7480-73 Ч,О

Проволока предназначена для сшивания полиграфической, беловой и картонажной продукции.
Полиграфическая проволока изготавливается двух видов:
-	 без покрытия;
-	 оцинкованная.

Таблица 10. Механические свойства проволоки:

Номинальный 
диаметр, d

Временное сопротивление 
разрыву, Н/мм2

Испытания на перегиб

Диаметр валиков, мм
Число перегибов, 

не менее

0.5-0.7 690-880 3.50 12

0.8 690-880 5.00 6

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Дополнительная упаковка

0.5-0.8
мотки 15-20

не менее 180
Деревянные или картонные контейнеры 

массой до 1000 кгкассеты 15-20

Таблица 11. УПАКОВКА:
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ
ОЦИНКОВАННАЯ
ДЛЯ ВОЗДУШНЫХ ЛИНИЙ СВЯЗИ
ГОСТ 1668-73 Ч,О

Проволока предназначена для проводов воздушных линий связи.
Изготавливается из телеграфной марки стали «Т» .

Химический состав приведен в таблице 1.

Таблица 12. Механические свойства проволоки:

Номинальный 
диаметр, d

Временное сопро-
тивление разрыву, 

Н/мм2, не менее

Относительное 
удлинение δ

200
,%,  

не менее

Число перегибов, 
не менее

Поверхностная 
плотность цинка,

г/м2, не менее

Удельное электро-
сопротивление, не 

более

1.5
640 -

6 50

0,138 
Ом*мм2/м 
при 20°С

2.0 8 60

2.5

360 10 -

70

3.0 90

4.0 100

Примечание:
диаметр 1.5-2.0 мм – термически необработанная;
диаметр 2.5-4.0 мм - термически обработанная.

Таблица 13. УПАКОВКА:

∅, мм Вид Масса, кг Внутр. ∅, мм Дополнительная упаковка

1.5-4.0

мотки 20-100 не менее 450
нетканое полотно + крепированная бумага; 

по требованию - упаковка в пленку

розеты не менее 600 не менее 360
по требованию мягкая упаковка  в рукав

из полипропиленовой ткани
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ПРОВОЛОКА
ИЗ НИЗКОУГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
ХОЛОДНОТЯНУТАЯ 
ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ
ТУ 14-1-5248-94 Ч

Проволока предназначена для армирования железобетонных конструкций.
Изготавливается с трехсторонним периодическим профилем. 

Таблица 14. Геометрические параметры:

Номер профиля 
(номинальный 

диаметр, d)

Высота выступа, 
h, мм,

не менее

Шаг
по выступам, 

t, мм

Ширина выступа 
по верхней

части, b, мм

Недеформированная 
часть профиля,

с, мм

Масса 1 погонно-
го метра прово-

локи, г

4 0.30
4±0.6

0.40-0.80 <0.80 99±4

5 0.32 0.50-1.00 <1.05 156±6

6 0.40
5±0.8

0.60-1.20 <1.20 222±9

7 0.46 0.70-1.40 <1.47 302±24

8 0.55 6±0.9 0.80-1.60 <1.60 395±32

Таблица 15. Механические свойства проволоки:

Класс
точности

Временное сопротивление разрыву, 
Н/мм2, не менее

Условный предел текучести,
Н/мм2, не менее

Относительное удлинение δ
5 

, 
%,  не менее

А-400C 480 400 14

А-500C 550 500 12

Проволока поставляется на катушках или в большегрузных бунтах массой до 1000 кг.
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ПРОВОЛОКА
НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ФИБРЫ
ТУ 14-178-370-99 Ч

Проволока предназначена для изготовления фибры. 
Проволока изготавливается:
По виду обработки – термически необработанная;
По виду поверхности – без покрытия.

Таблица 16. Механические свойства проволоки:

Номинальный
диаметр, d

Временное сопротивление разрыву,
Н/мм2, не менее

Число перегибов,
не менее

1.0-1.2 1100-1300 4

Проволока поставляется без упаковки  в большегрузных бунтах массой до 1000 кг, установленных на деревянный поддон.
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ПРОВОЛОКА
НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ
ДЛЯ СЕТОК
ТУ 14-4-1563-89 Ч,О

Проволока предназначена для изготовления сеток. 
Проволока изготавливается:
По виду обработки:
-	 термически необработанная: без покрытия, оцинкованная;
-	 термически обработанная: светлая, черная, оцинкованная.
Оцинкованная проволока изготавливается в 2 групп: 
-	 группа Л;
-	 группа С.

Таблица 17. Механические свойства термически необработанной проволоки:

Номинальный
диаметр, d

Временное сопротивление 
разрыву, Н/мм2, не более

Число перегибов,
 не менее

Поверхностная плотность 
цинка, г/м2

для светлой и оцинкованной проволоки группа Л группа С

1,2 1270
4

50

751,4

1180

1,6
8

1,8
90

2,0 6

2,5 10 70 120

3,0 980
6

80

135

4,0 830
155

5,0 690 8

Таблица 18. Механические свойства термически обработанной проволоки:

Диаметр
проволоки, мм

Временное
сопротивление
разрыву, Н/мм2

Относительное
удлинение, δ

100
, %,

не менее

Временное
сопротивление
разрыву, Н/мм2

Относительное 
удлинение, δ

100
, %, не 

менее
без покрытия оцинкованная

0.18-0.40
290-440

25
340-540

16

0.40-2.50 20 15



2 0 0 5

П Р О В О Л О К А  Н И З К О У Г Л Е Р О Д И С Т А Я1 6

К А Т А Л О Г  П Р О Д У К Ц И И

ПРОВОЛОКА
НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ
ОЦИНКОВАННАЯ
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ «МЮЗЛЕ»
ТУ 14-4-1128-81 Ч,О

Проволока изготавливается термически обработанной оцинкованной. 

Таблица 19. Механические свойства проволоки:

Диаметр
проволоки, 

мм

Предельные
отклонения по 
диаметру, мм

Временное
сопротивление 
разрыву, Н/мм2 

Относительное удлинение, 
δ

100

 %, не менее

Поверхностная 
плотность цинка, 

г/м2, не менее

1,00 ± 0,02 294-441 21 35

Проволока изготавливается в мотках массой до 45 кг.
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ПРОВОЛОКА
ОЦИНКОВАННАЯ
ПЕРЕВЯЗОЧНАЯ 
ДЛЯ ВОЗДУШНЫХ ЛИНИЙ СВЯЗИ
ПО ГОСТ 15892-70 Ч,О

Проволока предназначена для крепления проводов к изоляторам
и для соединения отдельных концов линейной проволоки.
Проволока изготавливается двух классов цинкового покрытия.

Таблица 20. Механические свойства проволоки:

Номи-
нальный 
диаметр 

прово-
локи,

мм

Предель-
ные

отклонения 
по

диаметру,
мм

Механические свойства
Цинковое
покрытие

Мини-
мальный 

внутренний 
диаметр 

мотка,
мм

Масса 
проволо-

ки 
в  мотке,

кг

Временное 
сопротивле-
ние разрыву 

σ
в
,

Н/мм2

Относи-
тельное 
удлине-
ние δ

200
,

%

Число 
перегибов

Число 
скру-
чива-

ний

Поверхностная
плотность 

цинка, г/м2,  
не менее

не менее
1 

класс
2 

класс

1,00

±0,06 290-490 12

8 12 50

60
не регламен-

тируется
20-501,20 15 15

601,40 10 17

2,00 15 20 80
450 20-100

2,50 21 22 70 90
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ПРОВОЛОКА
НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ КРЕПЕЖНЫХ СКОБ
ТУ 1211-288-00187211-99 О

Проволока предназначена для изготовления мебельных крепежных скоб.

Таблица 21. Механические свойства проволоки:

Диаметр проволоки, мм
Временное сопротивление разрыву, 

Н/мм2

Число перегибов, 
не менее

0,9 490-830

6

1,0 490-880

1,20 490-880

1,50 490-880

1,80 490-880

Проволока поставляется в мотках.
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ПРОВОЛОКА КОЛЮЧАЯ
ОДНООСНОВНАЯ РИФЛЕНАЯ
ГОСТ 285-69Ч,О

Назначение:
Проволока применяется для сооружения 
различных видов  ограждений и препятс-
твий.

Изготавливается из низкоуглеродистых 
марок стали типа (1-2) кп, (1-2) пс, (1-2) 
сп. Для защиты от коррозии имеет цинко-
вое покрытие.
Конструкция колючей проволоки приве-
дена на рисунке.

Таблица 22Поверхностная плотность цинка

Составляющая 
проволоки

Диаметр, мм Поверхностная плотность цинка, г/мм2

I класс II класс III класс IV класс

Основы 2.8 80 114 175 260

Шипа 2.0 60 85 147 240

Поставляется в мотках массой до 35 кг.

Поверхностная плотность цинка должна соответствовать требованиям таблицы 22.

Примечание: углы  а  и  g  не  менее 30°. Размер: а > 2,8 мм; в > 2,3 мм;  > 17 мм
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ПРОВОЛОКА КОЛЮЧАЯ
ДВУХОСНОВНАЯ
ТУ 14-178-276-95Ч

Назначение:
Проволока колючая двухосновная применяется для 
сооружения различного вида ограждений, препятс-
твий в строительстве, военном деле.

Состоит из двух переплетенных прядей (основы) и 
расположенных на ней на равных расстояниях друг 
от друга двух или четырех шипов (см. рисунок).

Геометрические характеристики колючей двухосновной проволоки
представлены в таблице 23.

Теоретическая масса для 100 метров колючей проволоки должна 
соответствовать значениям, указанным в таблице24.

Таблица 23. Геометрия колючей двухосновной проволоки

Наименование параметра
колючей проволоки

Величина показателя

Диаметр проволоки основы, мм 2.0; 2.2; 2.5; 2.8

Диаметр проволоки шипа, мм 1.8; 2.0

Расстояние между шипами, мм 75; 100; 125; 150

Длина шипов, не менее, мм 13

Угол загиба шипов, град. не менее 30 О

Основа колючей проволоки изготовляется из термически обработанной оцин-
кованной проволоки по ГОСТ 3282-74 с временным сопротивлением разрыву не 
менее 36 кг/мм2 (350 Н/мм2) с цинковым или полимерным покрытием, а также без 
покрытия с последующим фосфатно-полимерным покрытием мотков колючей про-
волоки. Проволока должна выдерживать не менее пяти перегибов на 180° . Шипы 
колючей проволоки изготовляются из термически необработанной проволоки по 
ГОСТ 3282-74 с временным сопротивлением разрыву не более 120 кгс/мм2 (1180 
Н/мм2) с цинковым покрытием или без покрытия с последующим фосфат-полимер-
ным покрытием мотков колючей проволоки. Допускается провертывание шипов 
вокруг основы на угол не более 30°. Проволока, образующая шипы, обвивается вок-
руг основы на 1 3/4 или 2 1/4 оборота. Поверхностная плотность цинка на проволо-
ке, предназначенной для основы и шипов, должна быть не менее 80 г/м2, количество 
погружений не менее 2 при продолжительности каждого погружения 60 сек. 
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Таблица 24 Теоретическая масса 100 м колючей проволоки:

Расстояние между шипами Основная проволока, диаметр мм

2.0 2.2 2.5 2.8

с двумя шипами

75 6.6 7.7 9.4 11.4

100 6.2 7.3 9.0 11.0

125 6.0 7.1 9.8 10.8

150 5.8 6.9 6.8 10.6

с четырьмя шипами

75 6.7 9.8 11.5 13.5

100 7.7 8.9 10.6 12.5

125 7.1 8.3 10.0 12.0

150 6.8 7.9 8.6 11.6




